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َس يسلس 310 يضٍتشم دس دهاياات يهختلف تعذ اص عول يَم تا ًشخ فشاس ّايٌياط آلَهيضساختاس آليس -1شکل

 (c)؛ شکل ي% ًسثت فشاس اعوال11.2اط تا يآل (b)؛ شکل ي% فشاس اعوال0اط تا يآل (a)قِ: شکل يدق 20 يتشا

 .[2] ي% ًسثت فشاس28.1تا  (d)؛ شکل ي% ًسثت فشاس19.6اط تا يآل
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1

[9]

تثلَس هجذد؛ شکل  (b)ِ؛ شکل يت اٍليدًذس (a)ش فشم. شکل ييتعذ اص تغ يات حشاستيي عوليض ساختاس دس حيش سييک تغيشکل شوات-2  شکل

(c) ع؛ شکل يرٍب، تواس ٍ ًفَر ها(d) شکل  َستي؛يتِ ّن پ(e) ٍ[2]شذى يکش 
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.[9]ّن صدُ شذُدس حالت  (b)؛ شکل دس حالت ّن ًخَسدُ (a): شکل يِ هشصيت هتفاٍت لاهک ضخايشوات -3  شکل

2

[9] 

ط ّن يَم سا دس ششايسيليکشٍ پشٍب کِ تفاٍت غلظت سيلِ هيتذست آهذُ تَس ًوَداس -4  شکل

.[9]دّذ يصدى ٍ ّن ًضدى ًشاى ه
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[9]

 

3

d1

d2

( C’ )

[9]

 
حل شًَذُ دس فصل هشتشک  يع اتن ّايک تَصيشکل شوات -5  شکل

حل شذُ هتَسط دس حالت ّن خَسدُ  يغلظت اتن ّا Cهزاب. -جاهذ

قثل اص  يِ هشصيضخاهت لا d1دٍس اص فصل هشتشک است.  يياست دس جا

واًذُ يهزاب تاق يدها T1ضخاهت تعذ اص ّن صدى است.  d2ّن صدى ٍ 

 يدها Tsوادُ تعذ اص ّن صدى. يهزاب تاق يدها T’1قثل اص ّن صدى است. 

جاهذ دس فصل  يدها T’sجاهذ دس فصل هشتشک قثل اص ّن صدى. 

قثل ٍ  يحشاستاى ياى دها دس اثش جشيگشاد Tqهشتشک پس اص ّن صدى. 

 .[9]تعذ اص ّن صدى
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 .[1]کسش جاهذ% 13ط يهختلف دس ششا ياستعاش يٍ شتاب ّا يضيتاس س يض ساختاس حاصل اص دهاّايس -6  شکل
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.[1]کسش جاهذ% 40ط يهختلف دس ششا ياستعاش يٍ شتاب ّا يضيتاس س يض ساختاس حاصل اص دهاّايس -7 شکل
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هختلف ّن  يقِ تحت فشکاًس ّايدق 4َس ٍ تِ هذت يسلس 600 يکِ دس دهاوِ جاهذ يً A356اط يض ساختاس آليس -8  شکل

 ّشتض 10فشکاًس  (d)ّشتض ٍ شکل  5 (c)ّشتض؛ شکل  3فشکاًس  (b)ّشتض؛ شکل  0 (a)قشاس گشفتِ است. شکل صدى 
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1
 -The Controlled Pouring Method 



16 
 

ساختاس دسشت دس اثش  (b)دسشت دس اثش آب دادى؛ شکل  يليساختاس خ (a). شکليختگيس حاصل اص تاسخض سايس -9  شکل

 (e)سٍصت هاًٌذ؛شکل  (d)هتَسط؛ شکل  يدس دها يضيجِ تاسسيساختاس هتَسط دس اثش دس ًت (c)تالا؛ شکل يضيتاسس يدها

.[3]يييپا يدس دها يضيحاصل اص تاسس يهَفَلَط (f)؛ شکل يکشٍ
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[6]

9

90360

93

 .[3]ثاتت يتعذ اص ًگِ داشتي دس دها  Al-Si-7Mgاط يشذُ دس آل يشياًذاصُ گ يخلاصِ پاساهتش ّا -1جذٍل 
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  .[3]يختگيساختاس ساًذاصُ داًِ ًسثت تِ  افتِيش يياًذاصُ رسات دس ساختاس تغ – 10 شکل
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 500. ًگْذاشتي ّن دها دس ط ًشاى دادُ شذُيتحت ششا يختگيقطعات س يتشا يساص يکشٍ ياص تشايصهاى هَسد ً -11 شکل

 .[3]َس صَست گشفتِ استيسلس
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ط يًگِ داشتي دس ششااص صهاى  يض تِ صَست تاتعيداًِ س يتيتَدى ساختاس دًذس يضاى کشٍيهتحَل اًذاصُ داًِ ّا ٍ  -12 شکل

.[3]ّن دها
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 .[10]هختلف اعوال فشاس ي% دس ًشخ ّا0.5ع يکِ دس کسش ها 2024َم يٌيض ساختاس ًوًَِ آلَهيس -13 شکل
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 .[10]عيهختلف فاص ها يّا % ٍ کسش84َم تست شذُ دس ًشخ فشاس يٌيآلَه 2024اط يآلض ساختاس ًوًَِ يس – 14 شکل
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 .LSPSF [11]ساختاس تذست آهذُ اص  ضيس  A356  ٍ (b)اطيآل يهعوَل يختِ گشيض ساختاس تذست آهذُ اص سيس (a)  – 15 شکل
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 40 MPa (b) ;0 (a): يتحت فشاس اعوال A356اط يآل يوِ جاهذ تشايدس حالت ً يکَتش يختِ گشيسض ساختاس يس -16 شکل

MPa 70 ;؛ MPa (c) 90 MPa (d) ; 120 MPa (e) [5]. 
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.MPa [5] 90 يفشاس اعوالMPa ;  (b) 40 يفشاس اعوال SEM: (a)ک حاصل اص يَتکتيکَى يليساختاس س – 17 شکل

 

  

96

97

[12]

 

 .[12]يتِ رسات کشٍيداًس يٌگ تش سٍيَکستيش صهاى سيتاث -18 شکل
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( کِ تا فلش ًشاى دادُ شذُ اًذ ًشاى دٌّذُ هحل اتصال ّستٌذ ييٌتش شذُ )قسوت ّاياص رسات ص ييًوًَِ ّا – 18 شکل

[12]. 
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