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 مقدمه
  و کارآموزان عزیز دلسوزبا سلام و خسته نباشید به مربیان

هاي ایـن   رفصل که بر اساس ریز سکشی صنعتی است  از سئوالات لولههائی  که پیش روي دارید، گزیده   اي  مجموعه
اي دلسـوز   وقفه عده این مجموعه با تلاش بی. قرار گرفته استرشته و تقاضاي مکرر شما عزیزان تهیه و در دسترس      

هـاي   هاي آزمون و پرهیز از جنبـه  نداردها، وحدت در شیوه اگرا در جهت شناخت است     د علمی و نظام   با دی و  و عاشق   
 . احساسی فراهم شده است

ک مجموعه کلی و عمومی باز خواهد نمود، زیرا ه یمذکور زمینه هاي لازم را براي دسترسی ببدیهی است مجموعه 
هـاي    و جاذبـه سـازد قـدور  تئـوري م هاي کاربردي و  تواند تفکر و درك جدیدي را در حوزه    تنوع در سئوالات می   

 .اشتغال را در حد مطلوب ارتقاء دهد
نهایـت اهتمـام و   اي تحلیلـی،   بـه گونـه  ها  ر تدریس مفاهیم سرفصل   چه بیشتر د   دلسوزي هر  با امید است مربیان عزیز     

 .کوشش خود را مبذول دارند
 ، کـه در تهیـه ایـن مجموعـه     سایر همکارانشان  آقایان کاظم محمدي و      ؛ از عزیزان  دانم  لازم می به عنوان قدرشناسی    

 . تشکر و قدردانی نمایم،اند مدیریت آموزش را یاري و مساعدت نموده
 وفقیت براي شما و آبادي ایران عزیز به امید م

 
 با تشکر

 حسن مختاري
 مـدیر آمـوزش
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 .دیف کنیحادثه را تعر - 3
 گردد بیو خارج از انتظار که موجب صدمه و آس نشده ینیش بیک اتفاق پیعبارت است از : جواب
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 ي از کار آماریحادثه ناش)الف
 ير آماری از کار غیحادثه ناش)  ب

  از کاریر ناشی حادثه غ-2

 دیح دهی را توضي از کار آماریحادثه ناش - 6
 ـیفه و در حیم با انجام وظ  ی از کار مستق   ی که ناش  یبه حوادث : جواب ف مربوطـه  یه بـه شـرح وظـا   ن کار با توج
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ا اوقـات  یا صرف غذا و یضه نماز ی فرين اوقات ادایا در حی مرتبط با کار  ي که در ساعات کار و محلها      یحوادث

 افتد  می کارکنان اتفاقي براي اداریس عمومیرفت و برگشت با سرو

افتد جزء  ی کارکنان اتفاق مي مجتمع براینات ورزشین انجام مسابقات و تمری که در حیحوادث - 8
 کدام دسته از حوادث هستند؟

 ير آماری از کار غیحوادث ناش

 شوند  میمی به چند دسته تقسیعلل حوادث شغل - 9
ماننـد جابجـا   . داشـته باشـند   را یند که در بوجود آمدن حادثه سهم اصل    یگو  می  را ییعلتها: میعلل مستق : الف

 –ح از ابزار کـار      یر صح ی استفاده غ  -از ارتفاع  افتادن فرد    –اء  ی سقوط اش  -ن آلات ی کار با ماش   –کردن کالا   
 .ا هنگام رفت وبرگشت به کارگاهیط کارگاه ویه در محیله نقلی تصادف با وس– یسوختگ

م یدثه نشده اند بلکه درصورت وجود علل مسـتق ما سبب به وجود آمدن حاین علتها مستقیا: میر مستقیعلل غ : ب
 و  ی و نـاراحت   ی کـه باعـث خسـتگ      یکه شامل تمـام عـوامل     .کنند  می شتریحادثه را ب  ) جادیا(شیدایامکان پ 

 ـر قابـل تحمـل و نداشـتن تهو        ی غ يمانند نورنامتعادل  و صدا    .باشد یشود م   می  افراد یتینارضا ه خـوب و    ی
 .دیش از حد تولی بودن ساعات کار و سرعت بیط کار و طولانی محينامناسب بودن دما

 شوند  میمی از حادثه به چند دسته تقسی ناشيانهایز - 10
 :به سه دسته 

  از وقفه در کار به علت حادثه یخسارات ناش: الف
 .ی درمانينه هایمارستان و هزی مربوط به انتقال مصدوم به بينه هایهز: ب
 ا فوت یا دائم ی  موقت ویپرداخت خسارت از کارافتادگ: ج

 .دیح دهیتوض. شوند  میمی از حادثه به چند دسته تقسیم ناشیر مستقی غيانهایز - 11
 :شوند   میمیبه پنج دسته تقس

 .دهیر کارکنان به علت کمک به فرد حادثه دیوقفه در کار سا) الف
 .ر کارکنانیادثه از سا از موارد وقفه در کار به علت پرس و جو توسط مقامات مسئول درباره حیدر بعض) ب
 .ه کارکنانی پس از حادثه توسط بقيوقفه در کار به علت بحث و گفتگو) ج
 ي بـه جـا   يگـر یط د یواجدالشرا شرفت کار به علت عدم امکان بکار گماردن شخص        یختن نظم وپ  یبه هم ر  ) د

 فرد مصدوم
 مشابهر علل ی و ساياز و ین رفتن حسن شهرت کارفرما و سلب اعتماد عمومیاز ب) هـ



 بیت نیروهاي ماهرطرح تر                       کشی صنعتی نمونه سئوالات لوله          مدیریت توسعه صنایع پتروشیمیشرکت 

 4صفحه   مدیریت آموزش

 دیسی را بنویمنی ایمقررات عموم - 12
 ـی لازم به  اداره ايد جهت گذراندن آموزشهایک از کارکنان در بدو ورود به مجتمع با     ی هر   -1  و آتـش  یمن

  گردد ی دوره مذکور جهت شروع به کار به اداره مربوطه معرفی و پس از طی معرفینشان
 گرمـازا در  یل برقیا وسایع و ی گاز ماي آتش زا و کپسولها لیا استفاده از هرگونه وسا    ی روشن کردن آتش     -2

 .نکه در آن مورد مجوز لازم اخذ شده باشدیمگر ا محوطه مجتمع و داخل ساختمانها ممنوع است
 .دیشه از ابزار کار مناسب و سالم و خوب استفاده کنی هم-3
                                               .دیز و مرتب نگه داریشه تمیط کار خود را همی مح-4
 .دیینه و درمان قرار داده و فورأ گزارش نمای باشد تحت معای صدمات هراندازه که جزئ-5
 .دیز کنی کند پرهی که ممکن است همکارانتان ار ناراحت و عصبی کردن و اعمالی از شوخ-6
 .دی  استفاده کنیل استحفاظیشه از وسای هم-7
جـاد خطـر   یگـران ا ی ديد ممکن است برای مرتفع رها نکنيا در محلهاین ی زمي را رو هرگز ابزار کار خود  -8

 .بکند
 .دیاده کنف که مجاز است استيشه از ابزاری هم-9

 .دیر باد حرکت کنیلاف جهت مسخ پخش گاز در مجتمع در ي در مواقع اضطرار-10
ز دسـترس قـرار دادن آنهـا جـدأ           کـرده و ا    ي اسناد و مدارك و اطلاعات مهم را در محل امن نگهـدار            -11

 .دی کنيخوددار
 در حـال حرکـت در       ي و سبقت گرفتن از خودروها     Km\h 25 حداکثر سرعت مجاز در داخل مجتمع        -12

 . مجتمع منوع استيابانهایخ
 ـی و وسـا   یی روشنا ي قبل از ترك محل کار از خاموش بودن چراغها         -13 . دی و گازسـوز مطمـئن شـو   یل برق

 .دیشتر امتحان کنینان بیتاقها را قفل کرده و جهت اطمزها و درب ای ميشوکو

 دیسی را بنوی دستي در استفاده از ابزارهایمنینکات مهم ا - 13
 .دیچها از آچار مخصوص و مناسب استفاده کنی بازوبسته کردن پي برا-1
 .باشدرون آمدن آنها نی محکم شده باشد که احتمال بيد طوریل و کلنگ بای پتک و ب– دسته چکش -2
 .دی دسته شکسته شده و ترك دار را عوض کن-3
 .دیشود نگه دار  میدهی که بریشه پشت سمتی دست خود را هم-4
 .دی کني ابزار به صورت مرتب نگهداريا تابلوی ابزارها را در جعبه -5
 .دیشه از ابزار مخصوص هرکار استفاده کنی هم-6
 قابل اشتعال وجود دارد حتمـأ از  يعات و بخارات و گازها  یما که   ییچها در محلها  ی باز و بسته کردن پ     ي برا -7

 .دی استفاده کني برنزيابزارها
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 .د یسی را بنویل برقی در مورد وسایمنینکات مهم ا - 14
 . را بکار اندازندیل برقید وسای فقط افراد مجاز با-1
 ـ خطر بـرق  ساخته و نصب شوند که      ی حفاظ بوده و بصورت    يد دارا ی با یل برق یه وسا ی کل -2  و آتـش  یگرفتگ

 . نداشته باشنديسوز
 .ن مجهز باشندیم اتصال به زمید به سی بایل برقین آلات و وسایه ماشی کل-3
 .دی کنیزها و اتصالات برق را دائم بازرسی کابلها و پر-4
 .دی استفاده نکنیت از مدار برقیش از ظرفی هرگز ب-5
 .دیموش بودن آن مطمئن شوان برق از خای به جریله برقی قبل از وصل وس-6
 ـیل مخصـوص الکتر ید فقط از وسای قابل اشتعال بايعات و بخارات و گازها    ی آلوده به ما   يط ها ی در مح  -7  یک

 .استفاده شود د جرقه مطمئن استیکه از لحاظ عدم تول
 يات فلز سی تاس يا رو ی ولت در داخل مخازن      48ش از   یبا ولتاژ ب  ) قابل حمل (ی دست یل برق ی استفاده از وسا   -8

 .زوله استفاده کرد ید از ترانس ایل مجاز بای به وسایممنوع است و در صورت عدم دسترس
 ـدر ضمن ا .  ولت در داخل مخازن ممنوع است      48ش از   ی  با ولتاژ ب    یی روشنا ي استفاده از چراغها   -9 ن نـوع  ی

  پوشش باشند و از نوع ضد جرقه باشندي دارادی باچراغها
 ـ از کارکنان بلافاصله با یکی ي برا یرفتگ در صورت بروز برق گ     -10  ـد جری ان بـرق را از منبـع قطـع و و در    ی

 شخص را از بـرق جـدا و سـپس بـه او     یکیا لوله پلاستیق مانند چوب   یله عا یک وس یصورت عدم امکان با     
 .دی بدهیتنفس مصنوع

 .دیسی را بنوییایمی در مورد کار با مواد شیمنینکات مهم ا - 15
 ـد با مشخصات ای با آنها سروکار دارد بایا به نوعیکند   می را جابجا ییایمیان که مواد ش   ک از کارکن  ی هر -1 ن ی

 . کامل داشته باشدیی مناسب هنگام کار آشناي فردیل استحفاظیمواد و خطرات آنها و لوازم ووسا
 ـامـد و   جییایمیدن مواد شیا استشمام بخارات و گازها و گردوخاك و زبان زدن و چش           ی از لمس کردن     -2 ا ی

 .دی کنيع خودداریما
 ـی بدن و چشمانتان پاشيدها و بازها برروی مضر مانند انواع اسییایمی اگر مواد ش  -3  ـن اقـدام ا یده شود اول ن ی

د و در هنگـام     ییقـه بـه طـور کامـل بشـو         ی دق 15اد به مدت حـداقل      ی آلوده را با آب ز     ياست که قسمتها  
 .د پلکها کاملأ باز باشدی چشمها بايشستشو

 .را ممکن است قابل اشتعال باشند یدزیگار نکشی سییایمیک مواد شی نزد-4
 .د ی کني را در ظروف دربسته نگهدارییایمی مواد ش-5
 .دیزیاد برید را در آب زیشه اسید بلکه همیزید آب نری اسيچگاه روی ه-6
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 ـتهود  یشود با   می يری و بکارگ  يد و نگهدار  ی تول ییایمی سربسته که مواد ش    ي در محلها  -7  انجـام   یه بـه خـوب    ی
 .ردیگ

 رد؟یار کارگر قرار گی در اختیل والبسه محافظتی لازم است وسايدر چه موارد - 16
 ـ روبرو هستند و امکان حذف خطر بـه طر         یص دهد کارکنان با مخاطرات بدن     ی که شرکت تشخ   یدر مشاغل  ق ی

 .اردگذ  میار آنهای مورد لزوم در اختیل والبسه محافظتیوسا ستی ممکن نيگرید

ره ینک و دستکش و غیل کلاه وکفش و عی از قبیمنیل ای که به طور دائم از وسایکارکنان - 17
  هستند؟یمشمول چه مقررات کنند یاستفاده م

 .باشد  نمیل مربوط مجازی است بدون استفاده از وسایمنیل ای که مستلزم داشتن وساییانجام کارها-1
 .ستند امتناع کندی نیمنیل ای که مجهز به وساینان سرپرست مربوط از ارجاع کار به کارک-2
ا نتوانند آن را ارائه دهند و مسئول فقدان         یند و   ی را مفقود نما   یمنیل و البسه ا   ی که وسا  یک از کارکنان  ی هر -3

 .مه بپردازدید غرامت و جریکند با  مینیی که شرکت تعیزانیآن شناخته شوند تا م
افت کرده انـد پـس از انجـام کـار     یفه دری انجام وظيه به طور موقت برا    را ک  یمنیل ا ید وسا ی کارکنان با  -4

 .برگردانند
 . را ندارند یمنیل ایر وسایی کارکنان حق دخالت و تغ-5
نـد  یاز کـار خـود اسـتفاده نما   ی مورد نیمنیل ایتوانند از وسا  نمیی که به علت ضعف و نقص بدن       ی کارکنان -6

 ـ  یمنید مسئول ا  ی با يوشده و طبق نظر      ی معرف یتوسط سرپرستان به پزشک صنعت     س اداره مربوطـه    ی و رئ
 .ندیم لازم را در مورد آنها اتخاذ نمایتصم

 ـیل ایدن البسه و وسا یر موجه از پوش   یل غ ی که بدل  ی در مورد کارکنان   -7 کننـد اقـدامات     مـی ي خـوددار یمن
 .گردد  می شرکت اجرای طبق مقررات داخلیانضباط

 .دیان آور آنها را فقط نام ببریساس عوارض ز گازها برايم بندیتقس - 18
  اشک آوري گازها-4 ی سمي گازها-3 خفه کننده ي گازها-2 محرك ي گازها-1

 .دی محرك را شرح دهيات گازهایخصوص - 19
 ـباشدو التهاب و تحر    می يریا تاخ ی و   ي محرك بصورت فور   ياثر گازها   ـیک چشـم و ب ی  ـ ین  ی و دسـتگاه تنفس
 ـین گازها زودتر و آسانتر حل شوند اثر آنهـا بـر چشـم وب   یهرچه ا. ارد را به همراه د    یفوقان  و دسـتگاه  ین
کننـد    مـی  ن گازها بدبوتر باشند افراد زودتر به نجات خود اقـدام          یشود و هرچه ا     می  زودتر آشکار  یتنفس

 . ادتر استیشتر و زیجاد خطر بی نداشته باشند امکان اییا بویر حل شوند و ی اگر دیول
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 .دیح دهینمونه گاز محرك را مثال آورده و توضچند  - 20
 کیدرید کلری و اس-د ازتی اکسي د– کلر –اك یآمون
 ـ زننده که کارکنان کارخانجات سازنده آمون      یی رنگ با بو   ی است ب  يگاز: اكیآمون  ـ    ی  و  ییایمیاك و کـود ش

 ـ      .هستند ن گاز و خطرات مربوط به آن      یسردخانه ها در معرض ا      ـبب تحراستشـمام و تمـاس بـا آن س ک ی
 يرد گلو و پرده هـا     ین گاز قرار گ   ی در معرض ا   يادیاگر فرد در مدت ز    . شود  می  و چشمها  ی تنفس يمجار
 .شود  میجادین خفقان ایکند و بنابرا  میش ورمیصوت

ع حمـل و مـورد   ی و بـه صـورت مـا   ي فـولاد يلندرهای تند که در سییل به سبز با بوی است زرد ما  يگاز: کلر
 کـردن آب و     ینو ضـدعف  يشود و بـرا    ی مصرف م  ي و کاغذ ساز   یع نساج یردو در صنا  یگ  می استفاده قرار 

 .شود  میجات از آن استفادهیسبز

 شوند؟  میمی خفه کننده ساده به چند دسته تقسيگازها - 21
 ییایمی خفه کننده ش-2 خفه کننده ساده  -1 دو دسته  

 .دیاورید و چند مثال بیح دهی خفه کننده ساده را توضيگازها - 22
کننـد ماننـد ازت و متـان و       ی م ید خفگ یژن تول ی اکس ینیگزی ندارند فقط به علت جا     ییایمین گازها خواص ش   یا

 لنیاست

 .دیاورید و چند مثال بیح دهی را توضییایمی خفه کننده شيگازها - 23
نـد  شـوند مان   مـی  خود در عمل تنفس سلولها شرکت کرده و سبب مـرگ      ییایمین گازها به علت خواص ش     یا

H2S  ـاورید و چنـد مثـال ب  یح دهی را توض  ی سم يگازها - 24د کربن ی و منوکس   ی خـواص سـم  يدارا.دی
 ـ ) PH3(ن  یشود ماننـد فسـف      می د بدن ید و بوکردن آنها باعث اختلالات شد      یشد د ی سـولف ين و دیو آرس

 کربن

 .دیاورید و چند مثال بیح دهی اشک آور را توضيگازها - 25
 فعـال پـس از   يگازهـا . رونـد   می مختلف بدنيله خون به قسمتها   ی شده و بوس   عمومأاز راه تنفس وارد خون    

ن مـواد   یه شوند که اگر ا    یگر تجز یوممکن است به مواد د    . شوند  می  وارد یجذب در فعل و انفعالات سلول     
رفعال به همان صورت که جـذب  ی غ ي گازها یشتر به حساب خواهد آمد ول     ی بودن آنها ب   ی باشند سم  یسم

 .نیاهند شد مانند کلراسشوند دفع خو

 .دیح دهیتوض. ستیپروانه کار چ - 26
 فاضـلاب بـه   ي سرد و گرم و ورود به ظروف و مخازن وچاله ها          یراتی است که قبل از شروع هرکار تعم       یفرم

ط یط کار و برطرف نمـودن شـرا  یط محی مختلف و اطلاع از شرا  ين گروهها ی لازم ب  ي ها یمنظور هماهنگ 
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 ـ به محوطـه عمل    يه موتور یل نقل ی ورود وسا  ين برا یهمچن . گردد  می میتنظ خطرناك  ي در واحـدها   یاتی
 .از به صدور پروانه کار مخصوص استی نيبهره بردار

  است؟يکارگرم چه نوع کار - 27
 يعات و بخارات و گازهـا ی باشد که مايجاد شده در آن به اندازه ایا ای که حرارت مورد استفاده     يانجام کار 

 .گر مشتعل شودی دیهر ماده سوختنا یقابل احتراق 

 .ندیگو  میيمنطقه خطرناك به چه منطقه ا - 28
 ـ و   يا اجناس انبار شده خطر آتش سـوز       یات انجام شده    یند که به سبب عمل    ی را گو  ییجاها ا انفجـار وجـود     ی

 ح داده شده اندیز توضی بنام مناطق ممنوعه نیمنین محلها در کتاب مقررات ایداشته باشد ا

  است؟يچه منطقه ا) محوطه آزاد(طقه آزاد من - 29
توانند به انجام کـارگرم روزمـره     میند که کارکنان در آن بدون در دست داشتن پروانه گرم  ی را گو  ییجاها

 .مجاز مشغول شوند

 ست؟ی چيپروانه کار حفار - 30
 ـکشـند و      مـی   زرد به دور آن محوطـه      ين که نوار  یهمان پروانه کار است جز ا       گـرد قرمـز  ک چـراغ دور   ی

 گذارند می

 .دیانواع سوختها را نام ببر - 31
  مواد جامد قابل اشتعال -1
 ع قابل اشتعالی مواد ما-2
  گازها-3

م و خاموش کننده مناسب ی مهار آن چه کنيبرا. دیح دهی را توضA نوع اول کلاس يآتش سوز - 32
 ست؟یآن چ

 ـ           مثل چوب وم کاغذ و پارچه است       ی جامدات يمنظور آتش سوز    یکه به علت نفوذ هـوا بـه عمـق آنهـا عمق
د از مثلث آتش ضلع ی مهار آتش آنها با    يگذارند برا   نمی سوزند لذا هنگام سوختن از خود خاکستر بجا        می

 .م و خاموش کننده مناسب آنها آب استین ببریحرارت را از ب
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ش کننده مناسب م و خاموی مهار آن چه کنيبرا. دیح دهی را توضB نوع دوم کلاس يآتش سوز - 33
 ست؟یآن چ

 سـوزند و از خـود خاکسـتر بجـا      مـی ین نفـت اسـت کـه سـطح    یعات قابل اشتعال و مشتقات  سـنگ   یمنظور ما 
ژن را برداشـت و خـاموش کننـده مناسـب         ید از مثلث آتش ضلع اکس     ی مهار آتش آنها با    يبرا.گذارند نمی

 .باشد  میپودر خشک و فوم

م و خاموش کننده ی مهار آن چه کنيبرا. دیح دهیضرا تو C  نوع سوم کلاس يآتش سوز - 34
 ست؟یمناسب آن چ

 ـباشد که بـه دل    یلن م ی مثل متان و است    ییمنظور گازها   ـل فـرار بـودن و قابل      ی جـاد آتـش    یشـان ا  یرینفوذپذ تی
 ـ مهار آتش آنها از مثلث آتش با      يبرا. کنند  می ب و انفجار  ی مه يهایسوز د ضـلع سـوخت را برداشـت تـا     ی

 .ر شودخودبخود آتش مها

 .دی را فقط نام ببریانواع خاموش کننده دست - 35
  ی دستي خاموش کننده نوع پودر-3 خاموش کننده آب و گاز -2 خاموش کننده آب و هوا -1
 CO2 نوع ی خاموش کننده دست-5 نوع عامل فشار  ی خاموش کننده دست-4

 .دیح دهیخاموش کننده آب و هوا را توض - 36
 آب و اهرم قطع و وصـل  يتری ل9ک مخزن ی  تحت فشار هستند کهیاموش کننده آب ن خاموش کننده ها خ    یا

 ـگـر آن ن یلنگ رابط  داخل مخپزن که از ته مخزن با اهم قطع و وصل نصب شـده اسـت و سـر د                  یو ش  ز ی
 ـ نین نوع خـاموش کننـده سـوزن    ی متر است به ا    15محکم شده است معمولأ پرتاب آن حداکثر حدود           زی

 .ندیگو می

 .دیح دهیموش کننده آب و گاز را توضخا - 37
 ـل شده است از     یند و تشک  یگو  می زی نوع عامل فشار ن    ین نوع خاموش کننده ها آب     یبه ا   يتـر ی ل 9ک مخـزن    ی

 است کـه در داخـل مخـزن    یز کپسول کوچکیجاد فشار نیلنگ رابط  و عامل ا یآب و نازل مخصوص و ش     
 .ز دارندیع کپسولها اهرم قطع و وصل نن نوی از ایبعض.  است CO2 گاز يقرار دارد و محتو

 .دیح دهی را توضی دستيخاموش کننده نوع پودر - 38
 ي اسـت مخـزن آن حـاو   یلنگ رابط و نازل مخصوص که دهانه ان بزرگتر از نوع نازل آبی مخزن وش يدارا

 .باشدی مPsi150 متر حدود 3 درصد فشار هوا است که فشار متناسب با پرتاب مثلأ 25 درصد پودر و 75

 کند؟  می چطور آتش را خاموشCO2 نوع یخاموش کننده دست - 39
 کند  میخاموشبا خفه کردن و خنک کردن آتش آن را 
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 .دیسیت کرد را بنوی رعاCO2 ید در استفاده از خاموش کننده دستی که بايموارد - 40
 ـژن فشرده ی اکسید از دستگاه تنفس  ین نوع خاموش کننده با    یاد از ا  ی درموقع استفاده ز   -1 لتـردار  یا ماسـک ف ی

 .استفاده کرد
 م ی نازل را در مهار داشته باشیمنید دسته ای استفاده کرد وهنگام استفاده بایمنی حتمأ از دستکش ا-2

 .دییه را بگوی اولي کمکهاي برایاقدامات اساس - 41
    ی دادن تنفس مصنوع-1
 يزی از خونريری جلوگ-2
  از شکيری جلوگ-3
  اقدامات لازم مربوط به آنیستگ درصورت شک-4
   شلوغ نکردن در اطراف مصدوم-5
 مارستانی انتقال به ب-6

 .دییعوامل قطع تنفس انسان را بگو - 42
  در گلويزیرکردن چی گ-5 غرق شدن در آب   -4   ی گاززدگ-3  ی برق گرفتگ-2 شک   -1

 .دیص قطع تنفس را ذکر کنیعلائم تشخ - 43
 ا ه هی تونقف حرکت ر-1
 ر پلکهای لبها و پشت ناخنها و زي آثار کبود-2

 .دیسیه به برق زده و گاززده و غرق شده را بنوی اولي کمکهايروشها - 44
 ان برق را از بدن او قطع کرد ید جری درصورت مواجه شدن با شخص برق گرفته با-1
 ـ يع به هواید او را سر   ی در صورت مواجه شدن با شخص گاززده با        -2  ـل کـرد و در صـورت ز   سـالم منتق اد ی

د از ماسـک مناسـب اسـتفاده    ی سالم نجات دهنده با   ير انتقال به هوا   ی بودن مس  یبودن تراکم گاز و طولان    
 آلوده را درآورده و ي بدهدو در صورت آلوده بودن لباسها   یکند و شخص گاززده را فورأ تنفس مصنوع       

 بدنش را با پتوگرم کند
 ـد بلافاصله سرش را از آب بیشده با در صورت مواجه شدن با شخص غرق         -3 رون آورده و دهـان او را بـاز   ی

 ـن قـرار ده   ی زم ي رو يریک طرف صورتش را از سراز     ید و یق را به پهلو بخوابان    یکرده و غر   د سـپس بـه     ی
 جمع شده در شکمش از      ينه اش فشار آورده تا آبها     ی شکم و به طرف س     يم رو یکمک دست به صورت ملا    

 .دی دهی ماساژ قلبیاتیم حی و و درصورت عدم وجود علاینفس مصنوعزد وسپس تیرون ریدهانش ب
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 .دیح دهیدو توضی را نام ببریانواع سوختگ - 45
 .شود  میجادیا بخارداغ ایعات یکه در اثر تماس بدن با ما:  با حرارت تری سوختگ-1
 جـاد ی با اجسام داغ اا به علت اصطکاك یا جرقه   یکه در اثر تماس بدن با شعله        :  با حرارت خشک   ی سوختگ -2

 شود می
 .شود  میجادی اییایمیکه در اثر تماس با مواد ش: ییایمی شی سوختگ-3

 .د یح دهیکنند توض  میيم بندی را به چند طبقه تقسیسوختگ - 46
 پوست عمل کـرده و پوسـت را قرمـز و       ی حرارت در سطح خارج    ین سوختگ یدر ا : کی درجه   ی سوختگ -1

 کند   می متورمیکم
 حرارت در طبقه اول و دوم پوست نفوذ کرده و پوست قرمز و متورم شـده و تـاول                :  درجه دو    یختگ سو -2

 .زند  می
 يبـرد و بـه بافتهـا     مینی است که طبقه اول پوست را از ب   ير حرارت به اندازه ا    یتاث:  درجه سه    ی سوختگ -3

 .ان وارد کرده استیر پوست زیز

 .دیسینوک را بی درجه یه سوختگی اوليکمکها - 47
ن مصدوم به پزشـک انتقـال       یدهد و بعد از ا      می فین درد را تخف   یاگر احساس سوزش کند قرص مسکن آسپر      

 .ابدی

 .دیسی درجه دو را بنویه سوختگی اوليکمکها - 48
دو مصدوم ی شده بپوشانیز ضدعفونیا پارچه تم  ی جدا کرده و عضو سوخته را با باند          یه سوختگ یلباسها را از ناح   

 .دیده و به پزشک برسانیچیگر پیز دیا چی گرم يورا در پت

 .دیسی درجه سه را بنویه سوختگی اوليکمکها - 49
 کاملأ پـاك شـود و   ییایمی باشد ابتدا محل را با آب فراوان شسته تا مواد ش          ییایمی در اثر مواد ش    یاگر سوختگ 

ا کت خـود را بـه       یشدلحاف   مصدوم آتش گرفته با    يکه لباسها یدرصورت. دیفورأ مصدوم را به پزشک برسان     
 .دیمارستان برسانید تا آتش خاموش شود و فورأ به بین بغلتانی زميدو بررویچیدور او بپ

 دیسی درمان آن را بنوي و روشهایعلائم گرمازدگ - 50
 ـ – ی ضـعف و خسـتگ     – یدگیرنگ پر : جواب  ـ – عضـلات    ی گرفتگ  ـ ی ب  بـالا رفـتن ضـربان    – و غـش  ی هوش

 ـيا پتوی استفاده از حوله –ط خنک یط گرم به مح  یمار از مح  ی ب انتقال:  درمان يروشها.قلب س ی خنک و خ
 ـن بای ران و بادزدن مصدوم و همچن      ير بغل و کشاله ها    یو قراردادن آن در پشت گردن و ز         را بـه  يد وی

 .ر سر قرار دادی پهلو و دستش را زيصورت درازکش رو
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 .دیسی را بنویده مواد روغن و خاموش کننیمنیحداقل ارتفاع جهت بستن کمربند ا - 51
  پودر هوا– متر 5/1حداقل ارتفاع :جواب

 کنند؟  می را با کدام خاموش کننده خاموشییایمی با مواد شيآتش سوز - 52
 کف: جواب

 .دیح دهی با حرارت تر را توضیسوختگ - 53
 شود   میجادیا بخار داغ ایعات یدر اثر تماس بدن با ما: جواب

 .دیسی را بنوي هنگام سوهانکار دریمنیموارد ا - 54
 اسـتفاده از سـوهان   –ح  یستادن صـح  ی ا –ره مناسب   ی انتخاب گ  – محکم بستن    –ره نسبت فرد    یارتفاع مناسب گ  

 مناسب

 .دیسیجاد آتش را بنویعوامل ا - 55
 ی مواد سوختن– حرارت –ژن یاکس

 .دیسی را بنوياط با اره کاریموارد احت - 56
 حیستادن صحی ا–غ اره مناسب ی استفاده از ت–غ اره یح بستن تی صح– حد ش ازی بيرویاعمال ن: جواب

  ست؟ی آب و هوا چيگر خاموش کننده هاینام د - 57
 یا خاموش کننده سوزنی تحت عامل فشار یخاموش کننده آب: جواب

 لوله*   

 گویند؟  می به چه کسی لوله کش صنعتی- 58
ز بتوانـد لولـه     ی داشته باشدو ن   ییک آشنا یزومتریدد که با نقشه ا    گر  می  اطلاق ی به کس  یلوله کش صنعت  : جواب

 .نچ  را مونتاژ و نصب کندی ا24نچ تا ی ا8/1ها را از قطر حداقل 

 ست؟یلوله چ - 59
 ـکه جهت انتقـال   یاست تو خال يا لوله استوانه: جواب  گـر از آن اسـتفاده  ی بـه نقطـه د  ي از نقطـه ا الاتیس
 ندینما می
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 .دیح دهیشوند توض  میمی به چند دسته تقسیظر ساختمانلوله ها از ن - 60
 ـ  درزدار -2 بدون درز    -1شوند    می می تقس یبه دو دسته کل   : جواب  ماننـد لـب   یکه درزدارها در انواع مختلف

 .شوند  می ساختهSpiral weld یچی و مارپBUTT Weld   و لب به لبLAP Weld برگردان

 .دی ببر مختلف را ناميچند لوله با جنسها - 61
  – ی سي وی پ– ی سرب-ی مس-ی برنج-ی چدن-زه  ی  گالوانيفولاد: جواب

 .دی را نام ببري فولاديمورد استفاده لوله ها - 62
 شود  می بالا استفادهيجهت فشار و درجه حرارتها: جواب

 .دیسیزه را بنوی گالوانيمورد استفاده لوله ها - 63
 شود  میق استفادهی ابزار دقيا هوی و لوله کشیدنی آب آشاميبرا: جواب

 .دیسی را بنوی آهنيمورد استفاده لوله ها - 64
 .شود  می استفادهینفت عاتیر مایجهت حمل مواد مختلف مثل گازها و بخارات و سا: جواب

 .دیسی را بنوی چدنيمورد استفاده لوله ها - 65
 ـ  ی و همچن  ي و شهر  یجهت حمل فاضلاب صنعت      اسـتفاده  یدنیتقـال آب آشـام     از مـوارد جهـت ان      ین در بعض

 گردد  می

 .دیسی را بنوی برنجيمورد استفاده لوله ها - 66
 ـ ي لوله هـا   یشود و به علت صاف بودن سطح داخل         می سات فاضلاب ساختمانها استفاده   یدر تاس : جواب  ی برنج

  دارندیار خوبیدها و مواد خورنده مقاومت بسی اسیبعض در برابر

 .دیسی را بنوی مسيمورد استفاده لوله ها - 67
 ـجه فارنهار د400نچ مربع و درجه حرارت ی پوند بر ا   250 آب و بخار تا فشار       ی جهت لوله کش   ياز لوله ها   ت ی

 .گردد  میق استفادهی ابزار دقي هوای جهت لوله کشی از موارد از لوله مسیگردد در بعض یاستفاده م

 .دیسی را بنوی سربيمورد استفاده لوله ها - 68
ن ی دارنـد بنـابرا  یدها مقاومت خـوب یرود در برابر اس  میه مستراح و فاضلاب بکار ی تخل يت لوله ها  جه: جواب

 اسـتفاده  یدنی آب آشـام ید از آنها جهت لوله کش    ینبا. رود  ی دارند بکار م   يدی که فاضلاب اس   یاتیسیدر تاس 
 .ندک  میید مواد سمیزند و تول  می آب کم باشد زنگی که درجه سختیژه وقتیبو. کرد 
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 .دیسی را بنوP.V.C يمورد استفاده لوله ها - 69
 ـ  ین و و همچن   یی پا يدر فشار و درجه حرارتها    : جواب  ي و فاضـلابها    کـم  ي بـا دمـا     و خورنـده   يدین مواد اس

 . گردد   می استفادهیخانگ

 .دیح دهی را توضي فولادي لوله هاID و NPS و ODن یرابطه ب - 70
ODیقطر خارج  IDی قطرداخل    NPS  لولـه اسـت  یز اسـم یسـا   OD = ID + 2Thk  کـه در آن Thk 

 .ضخامت لوله است
 OD = NPS: مینچ  داری ا12 > ي لوله هايبرا
  . OD > NPS > ID: مینچ داری ا12 <= ي لوله هايبرا

 6.11mm و ضخامت OD=114.3 با 4" لوله یمطلوبست قطرداخل - 71
                    ID = OD – 2Thk = 114.3 – 12.28 = 102.2 mm: جواب

 .دیح دهیتوض.ستیر در چیتفاوت دولوله ز - 72
A: Pipe 4"  SCH60    و          B: Pipe 4"  SCH40  

 .شتر استی بی قطرداخلين دارای ضخامت کمتر و بنابراي داراBلوله :  جواب

 .دیسیوب را بنویتفاوت لوله با ت - 73
 يزهای سا ين مورد برا  ی لوله ها ا   يکه برا  یدرحال.آن برابر است   یز اسم یوب با سا  ی ت ی قطر خارج  -1: جواب
 .کند  نمینچ و کمتر صدقی ا12

 شوند  میساختهزها ین هستند اما لوله ها در همه سایی پايز های سايوبها معمولأ برای ت-2
خواهند   می کهيشارما و فد هريگردند اما لوله ها را برا       می  بالا استفاده  ي دما و فشارها   يوبها برا ی معمولأ ت  -3

 سازند یم
 .ار خوب استیوب بسیوبها معمولا بدون درز هستند و انتقال حرارت از بدنه تیت-4
 است   SWGا ی BWG  وب برحسبیضخامت جداره ت  SCH NO  ضخامت جداره لوله بر حسب -5

 ند؟کن  می لوله چگونه عملی بدست آوردن قطرخارجي دو سر لوله آزاد نباشند برایوقت - 74
 بدسـت  OD  یکنند تا قطر خـارج   می14/3م بر عدد یرند و تقسیگ  میدورتا دور لوله را با متر اندازه: جواب

 .دیآ

 اند؟ ساخته  میياریلوله ها را براساس چه مع - 75
 xxsن ی فوق سنگ - xsن ی سنگ: )STD(استاندارد  یمی قديهااریمع: جواب
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 .شناسند  میضخامت لوله که به عنوان اسکجوئلبراساس کد معرف : دتر یار جدی        مع

 .دی که در انتخاب جنس لوله موثر است را نام ببریپنج مورد از عوامل - 76
 . . . . .ال و ی سي تنشها-5 یطیط محی شرا-4ال ی سی خورندگ-3ال ی سي دما-2ال ی فشار س-1

 نچ است؟ی حدودأ معادل چند اDIN40لوله  - 77
 .دینچ بدست آی ا5/1 کرده تا حدود 4/25ر م بی را تقس40: جواب

 د؟یسی را بنوPipe Rack يرو ) Class600( ن دو لولهیرابطه فاصله ب - 78
 A=R1+R2+25mm                 A=R1+R2+1INCH: جواب

 توان گفت؟  مین لوله چهی اOD  در مورد "NPS=20: میک لوله داری يبرا: الف – 79
  آن چه میتوان گفت؟NPS و OD   در مورد رابطه بین "NPS=6: براي یک لوله داریم : ب

 متریلی م508 = 4/25×20: جواب الف

 OD > NPS > ID: ب

  داخل لوله چه نام دارد؟يجاد سر و صدایا - 80
 Hammering ضربه قوچ: جواب

 .دیسیک را بنوی هريک و نحوه آببندی هريپنج نمونه از لوله ها و علامت اختصار - 81
  استي و رزوه ای به مورد استفاده از جوشیبستگ: ي فولاد-1: جواب

 سرب داغ و کنف: ی چدن-2
 ریچسب مخصوص و حص: بر گلاس ی فا-3
 یجوش مس: کلی کاپرن– 4
  و رزوه جوش: لینلس استی است-5

 باشند؟  می مربوط به کدام لوله هاA335- A106 – A53 – A430 يکدها - 82
 )لی استي الوLTCS (– ) A335 مربوط به A106 (–) لیکربن استA53  ()لینلس استیاستA430(: جواب

 .شود  میت آپ آنها به چه صورت انجامی است و في چه نوع لوله اWELDEDلوله با عبارت – 83
 . درجه چرخش داشته باشد90 یکه درز هر لوله نسبت به لوله قبلیطور.  درزدار: جواب
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 .دیسین ضخامت و اسکجوئل را بنویتفاوت ب - 84
شـتر  یکه هرچه اسکجوئل ب   یضخامت همان گوشت لوله است و اسکجوئل کد معرف ضخامت لوله طور           : جواب

 ـيتـر یق اسـکجوئل در سـطح ف  یف دقیالبته تعر.(شتر است   یباشد ضخامت لوله ب     ت پـس آن را مطـرح  ی نس
 )میکن نمی

 ؟ردیگ  میشان انجامی رویاتیلوله ها در صنعت بعد از ساخته شدن چه عمل - 85
 و UTک یو تسـت آلتروسـون    HTو تسـت فشـار    VT یمانند تست چشـم  NDTر مخرب ی غيتستها: جواب
 RTیوگرافیراد

86 - Random و Andomدیف کنی را تعر. 
 ندی متر را گو6لوله به طول  : Random   :جواب

Andom : ندی متر را گو12لوله به طول. 

دتر اسکجوئل به طور کامل ی را با استاندارد جدSTD , X , XX تر یمی قديرابطه استانداردها - 87
 دیسیبنو

 ـ اسـت ا 40ک به اسکجوئل یشتر نزدی است که ب   40 و   30ن لوله اسکجوئل    ی ضخامتش ب  STDلوله با ساخت     ن ی
لوله با ساخت    .شود  می 40 با اسکجوئل    يل به تساو  ینچ تبد ی ا 12ن تر از    یی پا يزهای سا ي لوله ها  يتشابه برا 

XSالبته ضـخامت ( است 80 و 60کجوئل ن اسی ضخامتش ب  XS  ـ ا8ز ی تـا سـا   80نچ برابـر بـا اسـکجوئل    ی
 .باشد  می160ش از اسکجوئل ی ضخامتش بXXSلوله با ساخت ) باشد می

 .کنند   میپیه چیمتر را تحت چند زاویلی م70 با ضخامت 20"لوله  - 88
  درجه10 و 5/37ه یزاو

 .دی بدست آور2/1" رابا ضخامت DIN1000 لوله یقطر داخل - 89
 mm5/987= 5/12 – 1000:جواب

 .دیسیپنج مورد از مشخصات لوله را بنو - 90
  جنس لوله-5 لوله یز اسمی سا-4 ضخامت لوله -3 ی قطر داخل-2 ی قطر خارج-1: جواب

م فاصله آنها را به ی درجه نسبت به هم داشته باش15ه ی دو خط سنتر با زاو4" لوله ياگر رو - 91
 OD4"=114.3mm.دی بدست آورمتریلیم

 = (mm :15جواب
360
15(  ×14/3 × 3/114) = 

360
 فاصله =ط یمح× ) 15
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 چ چه نوع لوله است؟یلوله مارپ  - 92
 .چ در طول لوله استی است که درز جوش آن به صورت مارپیک نوع لوله درزدار جوشی:جواب

 گذارد؟  می بر آنیراتی بر فولادچه تاثاضافه کردن کربن - 93
 فـولاد بـالا   ی مشترك است درجه سخته دارد اما آنچیرات گوناگونی مختلف اضافه کردن تاث   يروشها: جواب

 آن  يت جوشـکار  ی آن کمتر شده و قابل     يت چکش خوار  یاد شده و قابل   یز ز ی آن ن  یرفته و درجه شکنندگ   
  .شود  میادین زش آی و مقاومت در برابر ساشود  میز کمترین

له ی کار به داخل کانال مربوطه از کدام وسي از پاUG ی لوله کشي برا8" انتقال لوله يبرا - 94
 شود؟   میاستفاده
 شود  میل باتسمه مناسب استفادهیاز جرثق: جواب

 .ت کردید رعای را بایل چه نکاتی بار با جرثقییدر هنگام جابجا - 95
ــا – 3  . ل استفاده شودی جرثقیی راهنماي از فرد آگاه برا-2  م یر بار نباشی ز-1: جواب ــل ب  از ســیم بکس

 محل قرار گرفتن جرثقیـل     – 4 تحمل فشار مخصوص هر باري استفاده شود و بار را با طناب مهار کنیم 
 در هنگام جابجایی بار باید      – 5 از نظر استحکام چک شود تا بعلت فرو رفتگی در زمین منحرف نشود 

 . خطر استفاده شوداز نوار

 شود؟  می بکار بردهSSا ی و CS ي از لوله هايزی چه ساي معمولأ برایاتصالات ساکت - 96
  بالاينچ و فشارهای ا2ر یز: جواب

 شود؟  میي آماده سازی لوله به چه صورتي انتهایدر اتصال نوع ساکت - 97
 به صورت تخت : جواب

 وبیت*   

 ت؟ چقدر اسTube "1 یقطر خارج - 98
  mm 4/25= 4/25 × 1: جواب

 ست؟یوب چیت - 99
 يشـتر در مبـدلها    ی مختلف ساخته شـده و ب      ي و بدون درز که از جنسها      ی است توخال  يوب استوانه ا  یت:جواب

 ـ ا4 بالا مانند کـوره هـا تـا    يزهای موارد ساینچ و در بعض  ی ا 2ر  ی ز يزهایلرها در سا  ی و بو  یحرارت  ـنچ نی ز ی
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شـود و    مـی سـاخته  SWG و BWG  آن بوده و براساس کد ODآن برابر  یساخته شده که اندازه اسم
 است)تیوب شیوب در داخل تیبازکردن دهانه ت (EXPAND و يروش اتصال آن جوشکار

 ابزار*   

 .دیح دهی است توضيره ای چه نوع گيزیر رومیره لوله گیگ - 100
 ـه گیاک قسمت پیل شده است یره ثابت است و از دو قسمت تشک     ین گ یا:جواب  ـ ميره کـه رو ی  ز کـار بسـته  ی
از آن جهـت  . چرخد ی آن ميشود و رو  میره بستهیه گی پايگر متحرك است که رو    یشود و قسمت د    می

 گردد  مینگه داشتن لوله استفاده

 .دیح دهیار را توضیرسیره لوله گیگ - 101
 ـ پا سـه يز دارای مين تفاوت که به جا  ی است با ا   يزیر روم یره لوله گ  یه گ یکاملا شب   ه اسـت کـه قابـل حمـل    ی
 .باشد می

 .دیر را شرح دهیآچار لوله گ - 102
شود لوله ها را به هنگـام بسـتن        می  وجود دارد که باعث    یین آچار آجها  یداخل دهانه ا  .  دارد   یانواع مختلف 

 رد ی بگیبراحت

 .دیح کنی را تشریآچار شلاق - 103
 ـ یقلیرا به سطح صیشود ز  می استفاده هستندیقلی سطح صي که  دارا  ی گرفتن قطعات  يبرا: جواب ب ی آنهـا آس
 .رساند ینم

 .دیح دهی را توضيریآچار زنج – 104
ر است کـه بـه    یک دسته بلند و زنج    ی ين آچار دارا  یا. شود    می  بزرگ استفاده  ي گرفتن لوله ها   يبرا: جواب

 شود  مین دسته لوله محکمن بردییگردد و با بالا و پا  می محکميله دسته ایشود و به وس  میدور لوله بسته

 .دی را شرح دهيریر زنجیره لوله گیگ - 105
 ـ گي کـه  رو يرد و با دسته ایگ  می لوله قراري است که رو  يری زنج ي قسمت متحرك دارا   يبجا: جواب ره ی

 کنند  میر را محکمیاست زنج

 .دیسیکار لوله بر را بنو - 106
 .گردد  مین از انها استفادهییز پای سايوله هادن لی بري است به شکل قلاب که براي الهیوس: جواب
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 .دیح دهیآچار تخت را توض - 107
چ و مهره باشـد  یز آن مطابق با پ ید سا یشود فقط با    می چ و مهره از آن استفاده     ی باز و بسته کردن پ     يبرا: جواب

 .ب نرساندیز آسیده نشود و به انسان نییچ و مهره سایکه کنار پ

 .دیح دهیض لوله را تويبرقو - 108
 ـ لوله مانده انـد از ا      ي رو ي که از هنگام برشکار    ییها و براده ها   ین بردن برجستگ  ی از ب  يبرا: جواب  ـ ی له ین وس

 . هستندی و خارجی داخليشود که بر دو نوع برقو  میاستفاده

 از خطوط خط یکی آن بر4 گذشته و خط ی خط کش اصل49 از خط ینچیس ایه کولیصفر ورن - 109
"س یدقت کول( اندازه خوانده شده چقدر است؟. باشد   میق منطبیکش اصل

128
1(  

: جواب
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
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 ه از آن گذشتهی که صفر ورنيعدد) + خط انطباق× دقت  = (454*1

 متر است؟یلیصفحه برش چند م - 110
 متریلیسه م: جواب

 شود؟  می استفادهياز پرگار در چه موارد - 111
  انتقال اندازه و رسم قوس دلخواهيبرا: جواب

 شود؟  می استفادهي برش چه نوع لوله هاي برایلوله بر دست - 112
 .نیی پايزهای با ضخامت کم و معمولا ساي لوله هايبرا: جواب

 ست؟یغ اره چی تيعلت چپ و راست کردن دندانه ها - 113
 ـ   یغ اره شده و ت    یت ت شتر از ضخام  یار ب یکنند تا ضخامت ش     می ن کار را  یا: جواب  ـیغ اره بتوانـد براحت ار ی در ش
  .د به سمت جلو باشدیغ اره بای  تيجهت دندانه ها. ده شده حرکت کند و اصطکاك کم شود یبر

  چقدر است؟ي قسمت مساو10 به 12" به شعاع يره ایم دایطول باز کردن پرگار جهت تقس - 114
      =( inch:  جواب

10
180(sin × 14)= 

N
180( sin × رهیقطر دا 

 )دیبا ترد ( دینام ببر.شوند   میمیغ اره ها از نظر تعداد دندانه به چند دسته تقسیت - 115
لـه  یم و نرم ماننـد م ی ضخيدن کارهای دندانه دارند و مخصوص بر14نچ ی که در هر ا ییغ اره ها  ی ت -1: جواب
 اشدب  میرآهنی توپر و تيها
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 به کـار  ی معموليدن آهن و مس و برنز و لوله های بري دندانه دارند و برا  24نچ  ی که در هرا   ییغ اره ها  ی ت -2
 .روند یم

 ـيف مانند لوله هـا ی ضعيدن کارهای برينچ دارند و برای دندانه در ا32نچ ی که در هرا ییغ اره ها  ی ت -3  ی مس
 روند   می بکاري فلزيها و ورقه

 باشند  می سختيدن فولادهای دندانه دارند مخصوص بر32 تا28نچ یه در هرا کییغ اره های ت-4

 .کنند  میمیها به چند دسته تقسسیکول - 116
  .کنند  می را مشخصیا قطرخارجیک اندازه مثل طول یفقط : س ساده یکول: جواب

 شود  مین چند اندازه استفادهیی تعيبرا: س مرکب یکول
 . هستندینچی و هم ايمتریلی هم می و بعضینچی ایض و بعيمتریلیسها می کولیبعض 

 .دیسیس را بنویک کولیکنند و پنج قسمت از اجزاء   می مشخصیس را بر چه اساسیدقت کول - 117
 .کنند  میه مشخصی ورنيمات رویس را براساس تعداد تقسیدقت کول: جواب

  يری شاخک اندازه گ-3  ی قطر خارجيری شاخک اندازه گ-2خط کش مدرج 
 چ ثابت کنندهی پ-9ه ی ورن-8 فک متحرك -7 فک ثابت -6 عمق سنج -5 کشو -4 یقطرداخل

  استفادهي بالاتر از چه ابزاريزهایل در سای کربن استيه دادن به سر لوله های زاويمعمولأ برا - 118
 شود؟ می

 Bevel Machineاز : جواب

 يسوهانکار*   

 .دیح دهی را توضيسوهانکار - 119
 .ندی گويله سوهان را سوهانکاری از سطح قطعه به وسيه ایرداشتن لاب: جواب

 .دیح دهی توضیمتر طولیک سانتیسوهانها را از نظر تعداد آج در  - 120
 15/0 تـا  1/0: پرداخـت   )  درشت تا درشت   یلیآج خ  ( یمتر طول ی دندانه در سانت   13 تا   5:  خشن سا    -1: جواب

 متریلیم
 .متریلی م025/0 تا 05/0دقت پرداخت ) آج متوسط ( یمتر طولینه در سانت دندا25 تا 13: م نرم ی ن-2
 ـآج ر ( یمتر طولی دندانه در سانت  80 تا   25: ف  ی نرم تا ظر   یلی نرم وخ  -3  005/0 تـا  01/0دقـت پرداخـت   ) ز ی

 متریلیم
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 .دیچند نوع سوهان را از نظر شکل نام ببر - 121
 و ی دم موش-ی سوزن-ي لوز-گوش چهار– ي کارد– ی تخت مخروط –م گرد   ی ن – تخت   –سه گوش   : جواب

 رهیغ

 ست؟ی سوهان چيملاك درجه بند - 122
 یمتر طولیک سانتیتعداد آج در : جواب

 باشند؟  مییی معرف چه نوع سوهانها4-3-2-1 -0اعداد - 123
 فیر نرم و ظیلیمعرف خ 4 –معرف نرم 3 –م نرم ی معرف  ن2 – معرف خشن 1 – خشن یلی معرف خ0: جواب

 .دی مختلف سوهان را نام ببريقسمتها - 124
  پاشنه - دنباله سوهان – نوك سوهان – بدنه سوهان –دسته : جواب

 ) علاقه مندانيبرا(.باشد  مین سوهان چندیین و رویریه آج زیزاو - 125
هان ن نسبت بـه محـور سـو   یریه انحراف آج زیمعمولا زاو. دو آجه مطرح است    ين سئوال درمورد سوهانها   یا

 .باشد  می 70 نسبت به محورسوهان ییه آج رویدرجه و زاو54

 يجوشکار*   

 .دیسیجاد کند را بنوی ما ايد بتواند برایک الکترود بای را که یطیشش مورد از شرا - 126
 جاد شود ی ایدار و بسادگی پایکی قوس الکتر-1
  داشته باشدی قدرت نفوذ خوب-2
 د کم باشد یاف باا جهش ذرات مذاب به اطری ترشح -3
  باشد ادیزد ی گرده جوش بای مقاومت و سخت-4
 زن و ازت را داشته باشدیب با اکسی حداقل ترک-5
  از گرده جوش جدا شود ید براحتی گل جوش با-6
 . شودي با آن جوشکاری در حالتی براحت که بهتر استي الکترود-7
 .ل باشدد حداقی گرده جوش باي و بلندی و پستی سطحي سوراخها-8

 .دی را نام ببری ذوبيانواع جوشکار - 127
 )مانند آرگون و برق( یکی قوس الکتر– شعله گاز –ت ی ترمي جوشکار–زر یمانند ل: جواب
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 .دی را نام ببري فشاري جوشکاريانواع روشها - 128
 . . .  و ي انفجار– ی اصطکاک– ي آهنگر– سرد يجوشکار: جواب

 ست؟ی سرد چيجوشکار - 129
ن ی تـر یی دو قطعه را در هم ادغام نمـوده کـه ابتـدا   ي هم قرار گرفته و فقط در اثر چکش کار  يقطعه رو دو  

  استينوع جوشکار

 ست؟ی چي آهنگريجوشکار - 130
  قطعات را در هـم ادغـام  يات چکش کاریدو قطعه در کوره قرار داده تا گداخته شوند و سپس با عمل    : جواب
 کنند  می

 .دیح دهی را توضی اصطکاکيجوشکار - 131
 از قطعات را به سه نظام دسـتگاه و  یکی. شود   میاز آن استفاده) شافت محور(  اتصال قطعات دواريمعمولا برا 

 دور  3000د سـرعت    یم قطعه متحرك با   یکن  می قطعه دوم را به قسمت مرغک دستگاه که ثابت است وصل          
 شـده  يریشود سطوح دو قطعه خم  می جادیطعه ا ن دو ق  ی که ب  یدا کند با استفاده از اصطکاک     یقه را پ  یبر دق 

شـوند معمـولا     مـی ه دور دستگاه به صفر برسد سپس با پرس دو قطعه در هم ادغـام         ی ثان 10د در مدت    یو با 
 .ن روش از خود قطعه ها محکمتر استیجاد شده به ایاتصال ا

 .دیح دهی را توضي انفجاريجوشکار - 132
  محل اتصـال دو قطعـه متمرکـز   ي آن را بررو  يرد انرژ یگ  می  صورت يبا استفاده از دستگاه مخصوص انفجار     

 ي سـاده جوشـکار  یلیشوند به عبارت خ  مین دو قطعه کار در اثر فشار انفجار در هم ادغام          یکنند بنابرا  می
 .ي سرد است با پتک انفجاري همان جوشکاريانفجار

 .دیح دهیت را توضی ترميجوشکا - 133
 ـ  ینید آهن و پودر آلوم    یاکسل شده از پودر     یتشک: جواب ت شـعله ورشـدن دارد و   یوم که در اثر حرارت خاص

وم در بـالا بـه عنـوان سـرباره و     ینید آلومیشود که اکس  مین گرما سببیکند که ا  میدی تول يادی ز يگرما
رسد که با حرارت قطعات مـورد        می گرادی درجه سانت  3000 آهن به حدود     ين جمع شود دما   ییآهن در پا  
 .شود  میشده و با فلز مذاب ادغامنظر ذوب 

 .دیح دهیلن را توضی استی اکسيجوشکار - 134
 جـاد یگراد ای درجـه سـانت  3200 حـدود   يلن در اثر سوختن حرارت بـا دمـا        یژن و است  یب اکس یاز ترک : جواب
 . نموديتوان اکثر فلزات را جوشکار  میدمان ی در اشود که می
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 .دیح دهیتوضژن را به طور کامل یه اکسیطرز ته - 135
 شگاهها به مقدار کمیجهت آزما: ز آبی الکترول-1: جواب

 اتمسـفر قـرار داده و   60ازت است در کمپرسور تحت فشار  % 77ژن و   یاکس% 21 يهوا دارا : ق هوا   ی از طر  -2
 يدهند تا در دمـا   می درجه حرارت  4جاد شود سپس    یگراد ا ی درجه سانت  -200ع  ی ما يکنند تا هوا    می سرد
 .دیژن خالص بدست آی اکسود و جدا ش ازت-196

 .دیسی آن را بنوییایمید و معادله شیح دهیلن را به طور کامل توضیه استیطرز ته - 136
گراد ذوب کـرده کـه در اثـر ذوب شـدن و ادغـام             ی درجه سات  3000 يسنگ آهک و کک را در دما      : جواب

 د یآ  میم بدستیت کلسیکارب

 

 .دیح دهیتوض. د به چند روش استیلن از کاربی استيمبدلها - 137
 ی تماس-3 یزشی ر-2 ی سقوط-1: جواب

 شود  میختهید ری سنگ کاربي مولد برروير از بالایآب توسط ش: یزشی ر-1
 .کند  میج سقوطیم از بالا به داخل آب به تدریید کلسیکارب: ی سقوط-2
 .کند  میدای با آب تماس پم در داخل سبد و توسط اهرمید کلسیکارب: ی تماس-3

 .دیح دهیبه طور کامل توض. لن چقدر استی استيتری ل16ک کپسول یلن موجود در یمقدار است - 138
لن یتـر اسـت  ی ل25تـر اسـتن   یک اتمسـفر هـر ل  یتر استن است که در فشار    یل16لن  یدر داخل کپسول است   : جواب

 :نی اتمسفر است بنابرا15کند و فشار کپسول   میجذب
  يتری ل16لن موجود در کپسول یاست= 16 × 25  × 15 =  6000تریل

 .دیسیک را بنویو مورد استفاده هر. دیح دهیلن را نام برده و توضی استیانواع شعله ها در اکس - 139
 .لن استیش از استیژن بی که در آن اکسيجهت برشکار: د کنندهی اکس-1: جواب

 .لن استیژن کمتر از استین اکسش گرم کردن که در آیجهت پ: ا کنندهی اح-2
 .لن استیژن به اندازه استی که در آن اکسيجهت جوشکار: ی خنث-3

 .دیسیت کرد بنویلن رعای استید در هنگام کار با اکسی را که باینکات - 140
 .دیچی هرگز پستانک سرد را به مشعل گرم نپ-1: جواب

 .دی از آچار مخصوص استفاده کند وی مشعل انبردست بکار نبري باز کردن قسمتهاي برا-2
 .دی اختلاط را با هم عوض نکني هرگز پستانک لوله ها-3
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 .دی نکني پستانک سوهانکاري هرگز بررو-4
 .شوند  می جدایده به آن به سختید ذرات فلز چسبی اگر پستانک را در آب خنک فرو ببر-5
 .نک استفاده کرد مخصوص هر پستايد با مته های سوراخ پستانک بايزکاری جهت تم-6
 .دین نگذاری زمي هرگز مشعل روشن را رو-7
 .دیچ قسمت مشعل روغن نزنی هرگز به ه-8
 .دی داد فورأ شعله را خاموش کني در کار مشعل روی هرگاه اختلال-9

لن از دهانه پستانک کمتر از سرعت احتراق باشد شعله به داخل   یژن و است  ی اگر سرعت خروج مخلوط اکس     -10
 .شود  میزدهمشعل پس 

 ـ         یر گاز سوختن  ی هنگام روشن کردن مشعل ابتدا ش      -11 ر ی را باز کـرده و شـعله هـا را روشـن کـرده سـپس ش
 .میکن  میمیم و شعله ها را تنظیکن  میژن را بازیاکس

 .م یبند  می رایاز سوختنگر یژن را بسته سپس شی هنگام خاموش کردن مشعل ابتدا اکس-12
 .دی استفاده کن6 تا 3اره لنز  با شمینک محافظتی از ع-13
 . سنگ چخماق استفاده شودي روشن کردن از فندك داراي برا-14
 .دی کنيف خودداری چرب و کثيدن لباسهای از پوش-15
 .د ی بلند و کوتاه استفاده نکنیلی خي از لوله ها-16
 . استفاده نشودی مسيلنگها از بستهای اتصال شي برا-17

 .دیی را بگویژن و مواد سوختنی اکسيسولها مشخصه کپيعلامتها - 141
 . برعکس استی مواد سوختنيار نداردو اما برای مهره آن شيژن راستگرد و رویچ کپسول اکسیپ: جواب

 .دیح دهیبه طور کامل توض. ستی چDCRP و DCSPمنظور از - 142
DCSP: Direct Current Straight Polarityان ی با جري جوشکارDCمیت مستقی با قطب 

Direct Current Reverse  Polarity : DCRPان ی با جري جوشکارACمعکوس  تی با قطب 

 .دیح دهیتوض. ست ی چDCEP  و DCENمنظور از  - 143
DCEN: Direct Current Electrode Negative  يٍ همان جوشکار DCSP است . 
DCEP: Direct Current Electrode Positive  ي همان جوشکار DCRPاست . 
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 .دیح دهی را توضیکی به روش قوس الکترياساس جوشکار - 144
 ي کـه جوشـکار  ي قطعـه ا يگری الکترود و دیکی است که ین دو قطب مثبت و منف ی ب یکیه الکتر یتخل: جواب
 مناسـب  ي جوشکارين حرارت برایشود که ا  میجادی حرارت ایکیه الکترین تخل یدر اثر ا  . شود است    می

 .است

 .دیح دهیان متناوب را توضی با جریکیوس الکتر قيجوشکار - 145
 ـیشـود کـه ن    مـی جـاد یگراد حرارت ای درجه سانت5500 تا 5000ن ی بیکیدر اثر قوس الکتر    از حـرارت در  یم

 .E6013 با الکترود يگر در قطعه کار است مانند جوشکاریم دیالکترود و ن

 .دیح دهیتوض را به طور کامل DCSP در حالت یکی قوس الکتريجوشکار - 146
 و قطعه کار قطب مثبـت اسـت و      ینکه الکترود قطب منفی است فقط ایکی قوس الکتر يهمان جوشکار : جواب

ک سوم حرارت در الکترود و دو سـوم حـرارت در قطعـه کـار     یشود که   میمین صورت تقسیحرارت به ا  
 .شود یجاد میا

 .دیح دهیل توض را به طور کامDCRP در حالت یکی قوس الکتريجوشکار - 147
 ـی است فقط ایکی قوس الکتر يهمان جوشکار : جواب  اسـت و     ینکه الکترود قطب مثبت و قطعه کار قطب منف

ک سـوم حـرارت در قطعـه کـار       یشود که دوسوم حرارت در الکترود و          می مین صورت تقس  یحرارت به ا  
 .شود یجاد میا

  است؟يوع جوشکار برق منظورشان معمولأ چه نيند جوشکاریگو  مییوقت - 148
 است E6010 الکترود يمعمولا منظورشان جوشکار: جواب

 .دیح کنی را به طور کامل تشرE6013 يالکترو - 149
  الکترود یعنی E: جواب

  psi60000 فلز محل جوش ی استحکام کششیعنی 60
  کرد يتوان جوشکار  می در تمام حالات با آنیعنی 1
 . آن الکترود استيو برق مناسب براالکترود  مشخص کننده نوع روپوش 3 

 )نی و لاتیفارس.(دیت را نام ببری پلي روي مختلف جوشکاريحالتها - 150
 Over Head سر ي بالا-Vertical 4 ي عمود-Horizontal3 ی افق-Flat2 مسطح- 1 : جواب

 ن الکترود تاقطعه کار چقدر است؟یفاصله مناسب ب - 151
 رود الکتيبه اندازه قطر مغز: جواب
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 26صفحه   مدیریت آموزش

 )دیترد-علاقه مندان(  معمولأ چقدر است؟يعرض جوشکار - 152
  برابر قطر الکترود5/2معمولا : جواب

  است؟ی الکترودها معمولأاز چه جنسيمغز - 153
 . استیفلز اصل دارد اما معمولا از جنس یبستگ: جواب

  است؟ي چه نوع شعله ايلن شعله مناسب برشکاری استی در اکس - 154
 د کننده یه اکسشعل: جواب

 .دیسیر نسبت به ترانس را بنوی فاینام نسبت به ترانس و رکتی ديایدو مورد از مزا – 155
 ـفیتـوان بـا آن در ک    میو اکثر الکترودها راشتر و خطر کار کمتر ی ب یکیب بهره الکتر  ی ضر :الف:جواب ت بـالا  ی

 .شود  می استفاده6013 کرد اما ترانس فقط جهت الکترود يجوشکار
 ي جوشکارين برایر از ایم و به غ   یز دار ی را ن  ACان  ینام بر ترانس را دارد علاوه بر آن جر        ی د يایتمام مزا : ب

 .شود  میز از آن استفادهیآرگون ن

 باشد؟ ی آرگون چه مقدار ميشه جوش و فاصله گپ جهت جوشکاریک و اندازه ریه کونیزاو - 156
 متریلی م4ا  ت3متر و یلی م5/2 تا 2 درجه و 5/37ب یبه ترت

  هوا از محل کار چقدر است؟يحداقل فاصله کپسولها - 158
  متر3: جواب

 کنند؟  میش گرمی پي از قطعات را قبل از جوشکاریچرا بعض - 159
 و بعد از ي و ترك در هنگام جوشکار     یدگیچیجاد تنش در قطعه کارکه موجب پ      ی از ا  يری جلوگ يبرا: جواب
 .شود  میآن

 شود؟  می شده تستي محل جوشکاری معمولأ به چه روشیساکتدر اتصال نوع  - 160
 PTا ی LPع نافذ یروش ما: جواب

 د؟یسی را بنوی سوختنيعلامت مشخصه کپسول گازها - 161
 .ار داردی مهره آن شي چپگرد و روی سوختنيچ گاز هایپ
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 27صفحه   مدیریت آموزش

 شود؟  می هواگاز چه موقع شعله به داخل مشعل پس زدهي در سر - 162
 ژن از سرعت احتراق کمتر باشد شعله به داخل مشعل پس زده       یعت خروج مخلوط گاز و اکس      سر یوقت: جواب
 شود می

 رند؟یگ  می مورد استفاده قراری چه جنسير برای زيالکترودها - 163
E6010- E7018 – ER70S6 – 316L 

 لی کربن استيه برایل بقینلس استی استي برایاول: جواب

 .دیسی را بنوي سلولز– يدی اکس– ییای قل-يدی روپوش اسي علامت اختصار - 164
  هستندRRا ی  R  و O  و B  و  Aب یبه ترت: جواب

 .دیسی را بنوي و سلولزییای قليکاربرد الکترودها - 165
 ـگ ها و مخازن و جوش فولاد با آلی تحت فشار و د   ي لوله ها  ي برا ییای قل يالکترودها: جواب  ياژ بـالاو بـرا  ی

  ي پاس نفوذيبرا : يل الکترود سلولزیست کربن اي لوله هایپرکن

 .دیسیانواع روپوش الکترود را بنو - 166
 ي سلولز- یلی رت– ییای قل– يدیاس: جواب

 .دیسیرمخرب را بنویش غی آزما4 - 167
    VTی چشم-4 ع نافذ  ی ما-UT  3کی التروسون-RT   2یو گرافی راد-1
 MTیسیتست مغناط -5

 ست؟یب از چیبه نظر شما ع.ه را خورده است  تک خال زده شده لول - 168
 .الکترود نامناسب-3اد استی فاصله نوك الکترود از سطح کار ز-2اد است   ی برق دستگاه ز-1: جواب

 يبرشکار*   

 .دیسی هواگاز را بنوي مورد مشعل در برشکاری بيد صدایدو مورد از علل تول - 157
 ش از حد به به قطعه کاری بیکی نزد-2م نبودن فشار هوا ی تنظ-1: جواب

 .دیسی را بنوي مشعل برشکاريقسمتها - 169
  - اهرم – فشار شکن –کطرفه یر ی ش– مانومتر - دسته  –لنگ یش–ر اختلال ی ش–ک یسرپ:جواب
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 28صفحه   مدیریت آموزش

 .شود  می انجامیی به چه روشهاين برشکاریدرفلزات رنگ - 170
  -زر ی ل-برش باآب–) نگیگوج ( یکیکتر برش با قوس ال– سنگ فرز با صفحه مخصوص –پلاسما : جواب

  شده است؟ي درجه بنديدهدتا چه شماره ا  میژن را نشانی اکسي که فشار کار برايمانومتر - 171
 بار است 150در حالت کاملا پر  

 ي دنده ایلوله کش*   

 شوند؟  میمی به چند دسته تقسیده از نظر ساختمانیدستگاه حد - 172
 ریده متغی دستگاه حد-2ده ثابت    یاه حد دستگ-1: به دو دسته

 .دیح دهیده زدن لوله را توضیطرز حد - 173
 ـ توسط برقو دسـتگاه حد ی و خارج ی داخل يده شدن لوله و برداشته شدن لبه ها       یبعد از بر    قطـر  يده را روی

 ده زدن در جهت حرکت عقربـه یکنندجهت حد یده می لوله گذاشته و حديم و آن را رو یمورد نظر تنظ  
 کـه دو عـدد از دنـده هـا از     ید تا زمـان ین کار را با  یا. کرد   يد شانه ها را روغنکار    ی ساعت و مرتبا با    يها

 .دستگاه خارج شود ادامه داد

ک یه پهلوها و تعداد دنده ها در ی است؟ و زاوی لوله به چه ناميده کاری حدیسیاستاندارد انگل - 174
 نچ آن چقدر است؟یا

 .باشد  مینچیک ای عدد در 11 تعداد دنده ها – درجه 55ه پهلوها یو زا– BSPبه نام : جواب

ه پهلوها و تعداد دنده ها در ی است؟ و زاوی لوله به چه ناميده کاری حدییکایاستاندارد آمر - 175
 نچ آن چقدر است؟یک ای

بالا هشـت عـدد در   نچ به ی ا5/2 ي لوله ها  ي تعداد دنده ها برا    – درجه   60ه پهلوها   ی زاو – APIبه نام   : جواب
 .نچ استیک ای

 .دیح دهی را توضيزکاریقلاو - 176
 ـ تعداد دنده ها در یسیک سوراخ است که در استاندارد انگل  ی کردن داخل    ي دنده ا  يز برا یدستگاه قلاو  ک ی

 ـک ای عدد در   8نچ به بالا    ی ا 5/2 يزهای سا ي برا ییکایباشد و در استاندارد امر      می  عدد 11نچ  یا . نچ اسـت ی
 ـهر چند دنده که توسـط قلاو    . ر است ی اجتناب ناپذ  يز کار ی در هنگام قلاو   يارروغنک  ـجـاد شـد با  یز ای د ی

 .دیرون آیها ب م تا برادهیبرعکس بچرخان



 بیت نیروهاي ماهرطرح تر                       کشی صنعتی نمونه سئوالات لوله          مدیریت توسعه صنایع پتروشیمیشرکت 

 29صفحه   مدیریت آموزش

 م؟یت کنی را رعای مناسب چه نکاتيک اتصال دنده ای داشتن يبرا - 177
 .د پاك کردی نروماده را باي اول محل اتصال دنده ها-1
 شود  میر  و کنف استفادهیا خمی بهتربسته به نوع کاراز تفلون ي آببندي برا-2
 دیچانیگر نپیکدیش از حد لوله و اتصال را به ی ب-3

 .دیسیت کرد را بنوی رعايده کاری را که در موقع حدیسه مورد از نکات - 178
 دیک بار به عقب برگردانیا سه دور چرخش ی بعد از هر دو -1
  انجام شود ي  روغنکار-2
  با قطر مناسب استفاده شودي از شانه ها-3
 . باشد که دو دنده از دستگاه خارج گردديد به اندازه ای تعداد دنده ها با-4

 چهایپ*   

 ست؟یچ چیگام پ - 179
 .ندیچ گویچ را گام پین دو دنده پیفاصله ب: جواب

 ند؟یگو  میچ را چهین دو دنده پی بیفرورفتگ - 180
 چیعمق پ: جواب

  نوشته شده است؟ی چه حروفSS و CS و L.T.CS جنس يچ و مهره های پيور - 181
 شود  می نوشتهB7 حروف CS يچهای پي و روB7M حروف LTCS يچهای پيرو: جواب

 شود  می نوشته2H حروف CS  ي مهره هاي و رو2HM حروف LTCS ي مهره هاي        رو
 شود  می نوشتهB8Mوف  حرSS ي مهره هاي و روSMA حروف SS يچهای پي       رو

 شود؟  می استفادهيزیچها شکسته شده از چه نوع قلاویرون آوردن پی بيبرا - 182
 ز چپگردیقلاو: جواب

 .دیسی دنده درشت را بنويچهایب و محاسن پیمعا - 183
 ي گـرفتن جـا  -3ف شدن  ی و کث  یر حساس بودن در مقابل زنگ زدگ      ی غ -2ع  ی باز و بسته شدن سر     -1: جواب

 ادیز
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 30صفحه   مدیریت آموزش

 .دیسیز را بنوی دنده ريچهایب و محاسن پیمعا - 184
 ف شدنی و کثی حساس در مقابل زنگ زدگ-3قتر یم دقی تنظ-2شتر  ی تحمل فشار ب-1: جواب

 شود  می بالا از آن استفادهي دماهايبرا-4 ساخت آن لازم استي برايشتری دقت ب-4

 .دیسی را بنوAPI , BSPT يس طبق استاندارد های دايه سر دنده هایزاو - 185
  درجه است60 ی دومي درجه و برا55 ی اوليبرا

 .دی را بدست آور5/1 با گام 12چ یقطر قطعه کار مناسب جهت پ - 186
D = d – 1.1 P = 12 – 0.1*1.5=10.35  

 زانو*   

 )ياز نظر شکل ظاهر.(دیانواع زانوها را نام ببر - 187
 3D      4- 5D -3 ع کوتاه شعاي زانوها-2 شعاع بلند  ي زانوها-1: جواب

 ست؟ی شعاع بلند و شعاع کوتاه در چيتفاوت زانو - 188
 در اندازه شعاع خم آنها : جواب

 LR درجه45 يک زانویا در یشتر است ی بLR درجه90 يک زانویدر ) شعاع خم(شعاع انحنا - 189
 ز؟یبا همان سا

 ه زانو ندارد یاو به زیشعاع خم زانو ربط. در هر دو با هم برابر است: جواب

منظور  )زانو سیق همان سنتر تا فیا به طور دقی(م سنتر زانوییگو  میانهی بطور عامیوقت - 190
 ست؟یچ

 . زانويک از صورتهاین مرکز زانو تا هر ی بيمنظور فاصله عمود: جواب

191 - C.F )د؟یآ  می بدستی درجه شعاع بلند از چه فرمول90 يزانو) سیسنتر تا ف 
 1/38× زانو یز اسمیاس:  جواب

192 - C.F)د؟یآ  می بدستی درجه شعاع کوتاه از چه فرمول90 يزانو) سیسنتر تا ف 
 4/25× زانو یز اسمیسا: جواب
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 31صفحه   مدیریت آموزش

193 - C.F)د؟یآ  می بدستی درجه از چه فرمول45 يزانو) سیسنتر تا ف 
 9/15×  زانو یز اسمیسا :جواب

194 - C.F)يزانو) سیسنتر تا ف αد؟یآ  می بدستید از چه فرمول درجه شعاع بلن 
  شعاع بلند يس زانویسنتر تا ف = 1/38×  زانو یز اسمیسا × tg)ه زانوینصف زاو (  :جواب

  بدستی درجه شعاع بلند از چه فرمولα يزانو) Back To Back=b.b(پشت تا پشت  - 195
 د؟یآ می

 )mmبرحسب یز اسمی برابر سا5/1 + ینصف قطرخارج( × ه زانو یزاو × 017444/0

  بدستی درجه شعاع کوتاه از چه فرمولα يزانو) Back To Back=b.b(پشت تا پشت  - 196
 د؟یآ می

 )mm برحسبیز اسمیسا +  ینصف قطرخارج( × ه زانو یزاو × 017444/0: جواب

  بدستی درجه شعاع بلند از چه فرمولα يزانو) Center To Center=c.c(مرکز تا مرکز  - 197
 د؟یآ می

 )mm برحسبیز اسمی برابر سا5/1(× ه زانو یزاو × 017444/0: بجوا

  بدستی درجه شعاع کوتاه از چه فرمولα يزانو) Center To Center=c.c(مرکز تامرکز  - 198
 د؟یآ می

 )mm برحسبیز اسمیسا(× ه زانو یزاو × 017444/0: جواب

 ELL6"-  90 – LR يمطلوبست محاسبه سنتر زانو - 199
 C.F = 1/38 × 6 = 6/228: جواب

  ELL – 6" – 90 – SR يمطلوبست محاسبه سنتر زانو - 200
 C.F = 4/25 × 6 = 4/152: جواب

  ELL – 6" – 45 يمطلوبست محاسبه سنتر زانو - 201
 mm  6/94 = 6 × 9/15 =C.F  :جواب

  ELL – 6" – 60 - LR يمطلوبست محاسبه سنتر زانو - 202
  mm 132 =6 × 22 = C.F :  جواب
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 )OD=90mm.(دی حساب کن3"ش ساخته ی درجه پ45 يپشت تا پشت زانو - 203
 )2/76 +  45( × 45 × 017444/0:                  = جواب

 )OD=90mm( دی شعاع کوتاه را حساب کن3" درجه 60 يسنتر تا سنتر زانو - 204
 )2/76( × 60 × 017444/0:                   = جواب

 د؟یآ  می دست ساز از لوله چگونه بدستيک زانوی ساخت يش براه بریزاو - 205
: جواب

)1(2 −N
  در آن تعداد تکه ها است Nه برش که یزاو= زز

  درجه ؟60 سه تکه ي ساخت زانويه برش لوله برایمطلوبست محاسبه زاو - 206
15: جواب

)13(2
60

=
−

 

  دست ساز؟ي در زانوهاB و Aمطلوبست روش محاسبه قطعات  - 207
 (A  FOR LR)= متریلیبرحسب مOD + 1.5NPSنصف ( × tg)ه برشیزاو: (جواب

 B= 2A(A  FOR SR)= متریلیبرحسب مOD + NPSنصف ( × tg)ه برشیزاو              (

 ست؟ی درجه منظورمان چ60 يم زانوییگو  مییوقت - 208
 . اول منحرف شده استری درجه از مس60ال به اندازه ی سیعنی: جواب

 م؟یم داشته باشیتوان  میيه ای تا چه زاويه ایزانو از چه زاو - 209
  درجه90از صفر تا : جواب

 ک زانو است؟ی یک خم در چه صورت ی- 210
 . باشد1.5NPSا ی و NPSا به اندازه ی شعاع انحنا -1: دو شرط لازم است: جواب

 . درجه باشد90ال حداکثر یاف س انحر-2                                

  چقدر است؟ی درجه دست ساز پشت تا پشت قطعه وسط90 سه تکه يک زانوی يبرا - 211
 .باشد  می و شعاع بلند4"زانو 

             =A=(152.4+57.15) * tg(22.5): جواب
B=2Aی تکه وسط 
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بدون  -شعاع بلند است 6"زانو (  درجه مطابق شکل روبرو چقدر است؟90 يشن دوزانویالو - 212
 )گپ

 
 نچی ا12ا یمتر یلی م2/457: یعنیس است ی اختلاف ارتفاع دو برابر سنتر تا فC.F=228.6mm: جواب

  درجه کدام است؟90ل یشعاع انحناء زانو تبد - 213
 .دهد  میدستنچ بی طرف بزرگتر زانو شعاع انحنا را برحسب ایز اسمی برابر سا5/1: جواب

 متریلی م4=  گپ"NPS= 4: ر ی در شکل ز Aمطلوبست محاسبه مقدار  - 214

 
  C.F=15.9*4=63.6mm: جواب

 =    C.F+((2C.F+4)*0.707)) +C.F= 63.6+((127.2 + 4)* 0.707)) + 63.6= فاصله مورد نظر 

 فلنج*   

 ست؟یفلنج چ - 215
 )شوند  میچ و مهره فلنجها به هم متصلیبه روش پ( کند  میجاد اتصال موقتیست که ا ای از قطعاتیکی

 د؟یسیانواع فلنجها را از نظر صورت بنو - 216
 ) Raised Face( صورت برجسته -2)                  flat face( صورت صاف-1: جواب
 ) Ring Joint(ینگی ر فلنج-4)                   Male & Female(  نروماده-3         
 ) Lap joint(  فلنج گردان-6)         Tongue & Groove( ي فلنج زبانه ا-5       

 .د یسیفلنج صورت صاف را رسم کرده و مورد استفاده آن را بنو - 217
  ی چدنین و لوله کشیین و درجه حرارت پایی فشار پايبرا: جواب

ELL45 

ELL45 
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 .دیسیج صورت برجسته را رسم کرده و مورد استفاده آن را بنوفلن - 218
 ي فولادير لوله های بالا و در مسي فشارهايبرا: جواب

 
 .د یسیفلنج نروماده را رسم کرده و مورد استفاده آن را بنو - 219

  تحمـل يشـتر یرجسـته دمـا و فشـار ب   نسـبت بـه صـورت ب   ( حساسيسهای بالا  و سروي فشار و دما   يبرا: جواب
 )کند می

 

 .د یسی را رسم کرده و مورد استفاده آن را بنوینگیفلنج ر - 220
شـود    مـی  انداختـه ینگیارها رین شی تحمل نموده و بيشتری بياز صورت برجسته و نروماده فشارو دما  : جواب

  گرددينکه بهتر آببندیاست تا ااژ فلنج ی نرمتر از آلینگ کمیکه جنس ر
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 .د یسی را رسم کرده و مورد استفاده آن را بنويفلنج زبانه ا - 221
 ن فلنج در محدوده فلنج نرو ماده است ی ايتحمل فشار و دما: جواب

 
 .د یسیآن را بنوفلنج گردان را رسم کرده و مورد استفاده  - 222

 بـالا  ي تحمل فشار و دمايشود و برا  مین نوع فلنج استفادهیمت از ای گرانقي لوله ها یر طولان یدر مس : جواب
 شـده وخـود فلـنج از جـنس     Butt Weld بوده که ی آن از لوله اصلStub Endمناسب بوده و جنس 

 مت استیارزان ق

 

 .دی را ازنظر اتصال نام ببرانواع فلنج - 223
  يدی تر–پون یلی س– ی ساکت–گردن دار : جواب

 دیح دهی توض آن را را رسم و و مورد استفادهیفلنج گردن دار جوش - 224
 ـرا اتصال آن به لوله آسانتر بوده و مقاومت آن ن      ین کاربرد را دارد ز    یشترین نوع فلنج ب   یا: جواب ز بـه علـت   ی

 ـا. شـود    مـی  گلو به لوله جوش    يشتر است و فقط انتها    یب شکل   ی مخروط يداشتن گلو  ن نـوع فلـنج در   ی
دار   گـردن 230 تـا  225 سـئوالات  يفلنجهـا : شکلDIN  و ANSI مختلف و بر حسب استاندارد يکلاسها
 هستند
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 .دیح دهی را رسم و مورد استفاده آن را توضیفلنج ساکت - 225

 
جهت نصـب آن بایسـتی لولـه در داخـل     . گیرد  اینچ مورد استفاده قرار می2 اتصالات زیر  بیشتر جهت :جواب

 میلیمتر از محل قرار گرفتن لوله در داخل فلنج فاصـله در نظـر گرفتـه              3 تا   2فلنج قرار گرفته و به اندازه       
 .شود شود به علت انبساط و انقباض حرارتی و فقط از بیرون لوله به فلنج جوش داده می

 .دیح دهیفلنج روکار رسم کرده و در مورد اتصال آن با لوله توض - 226

 
نشـینی   بایستی باشد و مقدار عقـب ) PE(بصورت صاف  لوله صورت ه و داد لوله را در داخل فلنج قرار    :جواب

ندازه ضخامت لوله باضافه     اه  لوله از صورت فلنج بایستی ب     
8
ضمن هـم از داخـل و هـم از          در  شد  با ینچ   ا 1

 .شود جوش داده میبیرون 

 .دیسیات آن را بنوی را رسم و خصوصيفلنج رزوه ا - 227

 
 پایین و جهـت  ًد و نصب آن راحت و سریع بوده و بیشتر در سایزهاي نسبتا    باش   جزو اتصالات موقت می    :جواب

 گیرد ه حرارت پایین مورد استفاده قرار میفشار و درج
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 .دیسیانواع فلنج ها را از نظرتحمل فشار بنو - 228
 رهی و غpsi 900 و600 و 300 150 يکلاسها: جواب

 .دیسیفلنج کور را رسم و مورد استفاده آن را بنو - 229

 
 شود می ر خط لوله استفادهی بستن مسياز فلنج کور برا

 .دیسی را رسم و مورد استفاده آن را بنوینکیفلنج ع - 230

 
  از مواقع ببندندیال را گاهیر سیاز باشد مسیشود که ن  می استفادهین فلنج در مواقعیاز ا

 .دیسیس فلنج را رسم و مورد استفاده آن را بنویاورف - 231
رود داراي دو سوراخ در ضخامت خود اسـت    مییق و براي اندازه گیري به کارمورد استفاده آن در ابزار دق  

 درجه روبه بالا باشد براي خطوط گاز و اگر افقی باشند براي خطوط حـاوي بخـار و        45که اگر سوراخها    
 )توضیح شکل به عهده مربی (  .باشند  می درجه رو به پایین باشند براي خطوط حاوي مایع45اگر 

 .دی کنیال را در عبور از آن بررسینده را رسم و فشار سی فلنج افزاشکل - 232
شود زیرا حجم عبور سیال در واحد زمان        می فشار سیال در عبور از وجه با سایز پایین به وجه با سایز بیشتر کم              

 )شکل به عهده مربی(  شود  میکمتر

 ست؟فلنج روکار چقدر ا) Face( لوله از صورت ینیمقدار عقب نش - 233
به اندازه 

8
 ضخامت لوله + mm 3= ضخامت لوله + نچ  ی ا1

 فلنج عینکی

Spacer Spade 
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 ست؟یا فلنج چی Pcdمنظور از  - 234
 .باشد  میفاصله مرکز سوراخ تا مرکز سوراخ روبرو در فلنج : جواب

 شود؟  میق استفادهیاز کدام نوع فلنج در ابزار دق - 235
 س فلنجیاورف: جواب

 .دید و نماد آن را رسم کنیسی استفاده از آن را بنويای و مزاLap Joint Flangeگر ی دينامها - 236
 )رسم شکل به عهده مربی(

 ـ ف ياز نداشتن به تـراز بـرا      ی مقرون به صرفه بودن و ن      – لغزان   – گردون   –ون استون     ـت آپ  از مزا ی  آن يای
 است

 شود؟ می  استفادهي از چه نوع واشرياردار و زبانه ایدر فلنج ش - 237
شـود    کاغذي و لاستیکی خیلی نازك اسـتفاده مـی  – کلینگریت –بستگی به نوع سیال از نوار تفلونی   :  جواب

 دهد بندي را انجام می گیرد و کار آب که بین شیار و زبانه قرار می

 شود؟  می استفادهي آببند واشر جهتينگ به جایدر کدام فلنج است که از ر - 238
 فلنجنت ینگ جویر: جواب

 گردد؟  می استفادهیشود از چه نوع فلنج  میاز به باز و بسته کردنی که دائمأ نییرهای مسيبرا - 239
 ینکیفلنج ع: جواب

 شود؟  میید لوله تا چه اندازه داخل فلنج ساکتین کنی معیتآپ لوله و فلنج ساکتیدر ف - 240
 .کذارند  میمتر فاصلهیلی م2 تا 5/1رود بلکه به اندازه یتا آخر داخل نملوله : جواب

  چه نام دارند؟ینکین بسته فلنج عی باز و همچني قسمتها - 241
  استSpade  و بسته Spacerباز: جواب

 د باشد؟یک چگونه بای هري لوله برايد که انتهایپنج نوع فلنج را نام برده و مشخص کن - 242
 . باشدکونیکلوله انتها :  گردن دار فلنج-1
  لوله انتها تخت باشد :ی فلنج ساکت-2
 .لوله انتها تخت باشد: پونیلی فلنج س-3
 . باشدکونیکلوله انتها :  فلنج گردان -4
 . باشدکونیکمعمولا لوله انتها : سی فلنج اورف-5
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 .دیسیوس فلنج را بنی در اورفي کنارينحوه قرار گرفتن سوراخها - 243
 ط لوله گاز استال داخل خی درجه به سمت بالا باشد س45اگر سوراخها 

 .ال داخل لوله بخار استی در دو سمت باشد سیقفاگر سوراخها به صورت ا
 .ع استیال داخل لوله ماین باشند سیی درجه به سمت پا45اگر سوراخها 

 اتصالات*   

 شود؟  می از لوپ استفادهیدر چه مواقع - 244
 انقباض لوله ازفشارمربوط به انبساط و ی از صدمات ناشيریجهت جلو گ: جواب

 .دیح دهیانواع کاهنده را رسم کرده و توض - 245
 Eccentric Reducerر هم مرکزیکاهنده غ-Concntric Reducer  2 کاهنده هم مرکز -1

 
 وبرو چقدر است؟اختلاف ارتفاع در شکل ر - 246

 
 نچی ا3= 10-7: ن اختلاف ارتفاع ی بنابرا14÷2=7 و 20÷2=10: جواب

 .دیح دهیست و انواع آن را توضی چيمغز - 247
رود   مـی   کوتاه به کار   ي پر کردن فاصله ها    يس شده و برا   ی است که دو سر آن د      یقطعه لوله کوتاه  : جواب 

 : عبارتند از و انواع آن 
 . استي که تمام طول آن رزوه اClose Nipple ي تمام مغز-1
 . است فقط طولش کمتر استي مانند تمام مغزShort Nipple کوتاه يمغز -2
 . است اما وسط آن رزوه نداردي دو سر آن رزوه اLong Nipple بلند ي مغز-3

 ردیوسر غیر ب الف
 مرکز  ھم

20” 
14” 

N 
ردیوسر 

 مرکز ھم
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 ست؟ی و بوشن در چيتفاوت مغز - 248
لولـه    و استياما بوشن از داخل دنده ا. شود   می آن بستهي است و لوله رويرون دنده ای از ب  يمغز: جواب

 رود  میداخل آن

 .دیح دهینگ را نام برده و شکل هر کدام را رسم و توضیانواع کوپل - 249
 ف کوپلینگ و کوپلینگ کامل است لکوپلینگ بر دو نوع ها: جواب

 کند   می را به صورت عمود برهم میسرف کوپلینگ اتصال دو لولهلها
 کند  میارکوپلینگ کامل اتصال دو لوله را به صورت پشت سرهم برقر

 نامنـد   مـی کوپلینگ ها یا ساکتی هستند یا رزوه اي که اگر رزوه اي بودند آنها را بوش کامـل و نیمـه بـوش                 
 )رسم شکل مناسب به عهده مربی(

 است؟ست و شکل آن چگونه یدرپوش چ - 250
 .رود  میشود و لوله داخل آن  میر از آن استفادهی مسدود کردن مسي است که براCAP: جواب

 . باشدیا جوشی يصال کپ با لوله ممکن است رزوه اات 

 
 ست و شکل آن چگونه است؟یدربند چ - 251

 شـود   مـی  داخل لولـه بسـته    رزوه اي است و     . رود    می براي بستن مسیر لوله در سایزهاي پایین به کار        : جواب
 )شکل به عهده مربی(

  است؟ست و شکل آن چگونهی چیصاف - 252
باشد که این جداسـازي بـه وسـیله تـوري داخـل               می براي جداسازي ذرات اضافی موجود در سیال      : جواب

 شـکل و سـبدي    شـکل )  (Yي وا- شکل )(Tنوع تیسه بر حسب شکل ظاهري بر  شود و  میصافی انجام
 باشد می

 کپ 
 رزوه ای

کپ 
 جوشی

لولھ  
 انتھارزوه 

  درزلولھ  بدون
 رزوه
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 ست؟ینگ چیتفاوت بوشن و کوپل - 253
 ست اینگ ساکتی است اما کوپليدیبوشن تر: جواب

 ست؟یم تراپ چیاست - 254
که در مسـیر قـرار گرفتـه و آب کندانسـور را در      ن صورت   یبه ا . گیرد  آب موجود در بخار آب را می      : جواب

نمایـد و از خـروج بخـار نیـز جلـوگیري       و در زمان مشخص به بیرون تخلیه مـی       داخل خود جمع نموده     
 .کند می

 شود؟  می استفادهینگیتی پمپ از چه فيدر ورود از تجمع هوا در داخل پمپها يری جلوگيبرا - 255
 ر هم مرکزیوسر غیرد: جواب

 .دیسی را بنویانواع سه راه - 256
  سه راهی تبدیلی– سه راهی غیر همسایز –سه راهی همسایز : جواب

 د؟یسی را بنوی و انشعابي و انسدادینحرافانواع اتصالات ا - 257
   يه ایر زاوی ش–ر هم مرکز یوسر غی رد– خم –زانو : یاتصالات انحراف
 رهای انواع ش–سک ی راپچر د– ینکی فلنج ع– فلنج کور – کپ –دربند : ياتصالات انسداد

  – ی شلوارک–نگ یف کوپلل ها– برنچها – اولتها - لترال– یسه راه: یاتصالات انشعاب

   ؟ "RED . ECC 18" * 14 در Offsetمطلوبست محاسبه  - 258
 18/2=9   ,  14 / 2=7   9-7 = 2 inch: جواب 

259 - Sight Glassدیسیست و مورد استفاده آن را بنوی چ. 
 .شود  میال داخل خط لوله از آن استفادهی نشان دادن سي است که برايشه ای شيآبنما: جواب

 .دیسیمه دائم و موقت را بنویصالات دائم و نات - 260
 و رزوه اي) پیچ و مهره( فلنجی:وقتپرچ       م: جوشکاري      نیمه دائم : دائم 

 .دیسی نوع اتصال کاهنده را بنو5 - 261
  -ی زانو چپق– اولتها –ز یر همسای لترال غ–ز یر همسای غی سه راه–وسر یرد: جواب
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 ست؟ین فورس پد چیر - 262
 قطـه در آن ن   ش مقاومـت  یشود و باعث افـزا      می زر به هدر نصب   ی است که در محل اتصال را      يا قطعه: جواب
سـازند    مـی ن فورس پد رای که از آن ر   یتخابن ساخت آن اگر ضخامت هدر کم باشد لوله ا         يبرا .شود می

 ـ ید لوله انتخابیز هدر باشد و اگر ضخامت هدر بالا باشد با  ید همسا یبا ز از هـدر بزرگتـر باشـد و    یک سـا ی
 ـ بایتنخابن اندازه ایز باشد و داخل ای راOD برابر 5/1د ین فورس پد با یاندازه کل ر    ODد بـه انـدازه   ی

متـر  یلی م6ک سـوراخ بـه قطـر حـدود     ین یزر جدا کرده و همچنی جا رفتن را   يمتر برا یلی م 3زر بعلاوه   یرا
 .کنند  میادجین فورس پد ای ريرو

263 - Expansion Jointست؟ی چ 
 ها بر اثر دن لوله یب د ی و آس  ی از شکستگ  يری جبران کننده در خطوط است و به جهت جلوگ         یبه معن : جواب

 ـا مواد بکـار رفتـه در ا       یل که نوع ساخت     ین دل یبه ا . شود    می انبساط و انقباض استفاده     ـ ی له حالـت   ین وس
 .دهد  میانعطاف نشان داشته و براثر گرما و سرما از خود یارتجاع

 .دیپنج نوع از اولتها را نام ببر - 264
  لترولت -پولت ی سو– البولت - ولدولت– ساکولت –پولت ی ن–تردولت : جواب

 ست؟ینگ چینگ و هاف کوپلین فول کوپلیفرق ب - 265
صـال دو لولـه   نگ اتیکند و هاف کوپل  میسرینگ اتصال دو لوله را به صورت پشت سرهم میفول کوپل : جواب

 کند  میرا به صورت عمود برهم برقرار

 ست؟یاتصال قابل ارتجاع چ - 266
تغییـر  : کننـد   مـی  شود براي مهار آن از راههاي زیر اسـتفاده          می یادطول لوله در اثر تغییر دما کم و ز        : جواب

لا مناسـب نبـود از اتصـالاتی کـه     اگر روشهاي با زدن ساپورتهاي بیشتر     – استفاده از لوپها     –مسیر خط لوله    
 .کنند   میجنس آنها انعطاف پذیر است استفاده

  ها کجاست؟یمحل نصب صاف - 267
  توربین و تله بخار–پ  پم–قبل از شیر کنترل : جواب

 گردد؟  میسک به چه منظور استفادهیازراپچرد - 268
 بشود از هـم شـکافته و فشـار داخـل            ینیش از حد مع   یال ب ی که فشار س   یینان است و درجا   یصفحه اطم : جواب

 .کبار مصرف استینان یصفحه اطم. آورد  مینییخط را پا
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 ست؟ی چیکار مهره قفل - 269
 ـ یرود و در طـرف د      می ک طرف آن صاف شده و در پشت بوشن بکار         یست که   یمهره ا : جواب  ياریگـر آن ش

 شود   میال استفادهینشت س از يری جلوگيسمان نسوز برایجاد شده است که در آن از ریا

 يسوراخکار*   

  است؟يه راس مته در چه محدوده ایک مته را نام برده و زاوی مختلف يقسمتها - 270
 ه سر متهی زاو-5 جان مته -4 فاز مته -3ار مته ی ش-2) ساق مته( دنباله مته -1: جواب

 .دیسی با مته را بنوينحوه انجام سوراخکار - 271
 ـ مختلـف از متـه مناسـب آن اسـتفاده کن      ي جنسـها  ياخکار سور يبرا: جواب  ـ  ی  و ید و متـه را از نظـر محکم

م تا  یکن  می د نظر را سمبه نشان    ل را روشن کرده و ابتدا محل مور       ید در ی لبه ها چک کن    يزیقطرمناسب و ت  
 ـا دارجـاد آن ر ی کـه قصـد ا  ی شود و اگر سوراخيریق مورد نظر جلوگیدن مته از محل دق یاز لغز  د بـه  ی

 با قطر کمتر   ییشود ابتدا از مته ها      می  به شدت کم   ي است که دور دستگاه در هنگام سوراخکار       ياندازه ا 
خنـک کننـده مناسـب        از يدرهنگـام سـوراخکار   .  باشـد  استفاده کرده تا فشار وارد شده به دستگاه کمتر        

 .دینم کی را متناسب با قطر مته تنظيد و سرعت سوراخکاریاستفاده کن

  فولاد  چقدر است؟ي سوراخکاريه راس مته برایزاو - 272
  درجه118: جواب

 .دیانواع مته از نظر ساخت را نام ببر - 273
 رود  میاي سوراخکاري مواد نرم مانند آلومینیوم و مس بکارداراي زاویه مارپیچ زیاد و بر : Wمته نوع 
 .رود  می فولاد و چدن بکاريسوراخکار يچ متوسط و برایه مارپی زاويدارا: Nمته نوع 

 رودیم بکار میزی فولاد سخت و مني سوراخکاريچ کم و برایه مارپی زاويدارا : Hمته نوع 

 .دیه آن نام ببری زاو از نظر انواع مته را- 274
 .شود   میهع چوب استفادی و صنایبر استخوانیک سخت و فی لاستي برا80ه راس یبا زاو :H نوع -1: جواب

 .شود  می و مس استفادهيوم و روینی آلو مي درجه و برا140ه راس یبا زاو : W نوع-2
 شود   میم و برنز استفادهیزی برنج  و مني برا140ه یبا زاو: H نوع -3

 .شود  می و چدن استفادهيخته گری فولاد و فولاد ري درجه برا118ه یبا زاو: Nنوع 
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 واحدها*   

  یک متر مربع چند دسی متر مربع است؟- 275
 . مترمربع استی دس100ن هرمتر مربع ی متر است بنابرای دس10هر متر : جواب

 وه است؟یمترجیلی اتمسفر چند م12 - 276
 وهیمترجیلی م9120 =  12× 760نیباشد بنابرا  میmmHg 760هر اتمسفر : جواب

 .دیسینوگراد را بین و درجه سانتی کلوين دمایرابطه ب - 277
 K = 273 + C: جواب

 .دیسیگراد را بنویت و درجه سانتین درجه حرارت فارنهایرابطه ب - 278
  F = 1.8 C + 32: جواب

 .دیت بدست آورین و درجه فارنهایگراد را برحسب کلوی درجه سانت10 - 279
 نیدما برحسب کلو : K=273 + 10 = 283: جواب

   50 = 32 + 10 × 8/1 F= : تیدما برحسب فارنها 

 .دیت بدست آورین و فارنهایگراد را برحسب کلوی صفر درجه سانتيدما - 280
 نیدما برحسب کلو : K=273 + 0 = 273: جواب

   32 = 32 + 0 × 8/1 F= : تیدما برحسب فارنها 

 .دیوس بدست آورین و سلسیت را برحسب کلویه فارنها درجيدما - 281
           F = 1.8C + 32           F = 1.8 K – 459.4: جواب

 .دیسی فشار را بنويری مختلف اندازه گيواحدها - 282
 ـمتـر ج  یلی م – psiا همـان    ینچ مربع   ی پوند برا  – بار   –ا همان پاسکال    یوتن برمترمربع   ی ن –اتمسفر  : جواب  –وه  ی
 . . . . . . .  و –مترمربع یلوگرم برسانتیک

 .دیسیگر را بنویکدی فشار با ين واحدهایبطه برا - 283
1bar= 14.5 psi   1Atm=14.7psi    1psi= 0.0685Atm    1psi = 0.0689bar 

1psi = 0.0703Kg/cm3           1Kg/cm3=14.22psi                1bar= 0.9869Atm 
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284 - 5 barند برانچ مربع است؟ چند پو 
  psi  5/72 = 5/14 × 5:جواب

285 - 73.5 psiچند اتمسفر است؟  
  Atm  5 = 7/14 ÷ 5/73: جواب

  بار چند اتمسفر است؟28  - 286
    bar = 28 * 0.98639 = 27.61892 Atm 28 :جواب

 رهایش* 

 .دیح دهیتوض. ست یر چیش - 287
 رود   میالات بکاری و فشار سانیم جری تنظي است که برايله ایوس: جواب

 .دیح دهیتوض.شود   میلی تشکیر از چند قسمت کلیرشه - 288
 : یاز دو قسمت کل: جواب

 .من گاه و زبانه استی بدنه که شامل نش-1
 .ل شده استی مختلف تشکي محرك که از قسمتها-2

یرها را تقسیم برحسب اینکه محرك یک شیر با نیروي انسان یا نیروي دیگري کار کند ش - 289
 بندي کنید و توضیح دهید

 سه دسته: جواب
 . می نامندManual valve شیري که با نیروي انسان کار می کند که آنرا شیر دستی یا -1
  شیري که با نیروي هوا و سیالات کار می کند که آن را شیر خودکار می نامند-2
 .ري و سولنوئیدي می باشد شیري که با نیروي برق کار می کند که بر دو نوع موتو-3

 .به طور کامل توضیح دهید.شیر کشویی یا شیر دروازه اي چه نوع شیري است  - 290
ازخصوصیات ایـن شـیر کـم    . معمولا در جاهایی بکار می رود که بخواهند شیر را کاملا بسته یا کاملا باز نمایند   

مسیر مستقیم بدنـه شـیر مـانعی بـراي عبـور      بودن افت فشار است زیرا وقتی شیر دروازه اي کاملا باز باشد      
سیال بوجود نمی آورد تا ایجاد افت فشار کند به همین دلیل بر سر سیالاتی که بایـد مسـیر طـولانی طـی              

از شیر دروازه اي نمی توان براي تنظیم جریان و فشار اسـتفاده کـرد       . کنند شیر دروازه اي بکار می برند        
 نشـت سـیال در هنگـام بسـته بـودن      یدگی زبانه شیر شـود و منجـر بـه        زیرا فشار و جریان سیال باعث سای      
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از طرف دیگر ممکن است فشار زیاد سیال زبانه شیر را کج کرده و آن را از مسـیر اولیـه منحـرف                       .شود می
 شـود و کـار خـود را خـوب انجـام            هرگاه چنین حالتی پیش آید شیر به آسانی باز و بسته نمی           . سازد   می

 .دهد نمی

 .متهاي مختلف یک شیر کشویی را فقط نام ببریدقس - 291
 . . .و  سرپوش   -6 جعبه لایی  -5 لایی  -4 گیره -3 ساقه -2 دسته -1: جواب

  در شیرها چیست؟) Wheel(کار دسته  - 292
 حرکت عقربه هـاي سـاعت شـیر بـاز     دسته در بالاي ساقه قرار دارد با گرداندن دسته در جهت خلاف  : جواب
  گرداندن آن در جهت موافق حرکت عقربه ساعت شیر بسته می شودشود و با می

 . را بنویسیدCheck Valveسه مورد از انواع  - 293
 )اي زبانه ( لولایی-3   )پیستونی( سوپاپی -2  )توپی شناور ( توپکی-1:جواب

  در سایزهاي پایین براي چیست؟Ball Valveاستفاده عمومی  - 294
 یع جریانبراي بازو بسته کردن سر

 .یک توضیح کلی در مورد اساس عملکرد شیر دروازه اي بنویسید - 295
معمولأ براي قطع و وصل کردن جریان بکار می رود و داراي صفحه محکمی اسـت کـه بـالا و پـایین           : جواب

 .آمدن آن باعث قطع و وصل جریان می شود

 .دیک توضیح کلی در مورد اساس عملکرد شیرپروانه اي بنویسی - 296
این محور به دسته شیر . داراي صفحه اي گرد وپهن است که محوري از قطرعمودي آن گذشته است        : جواب

وصل است و در اثر چرخش 
4
 . دوري آن صفحه نیز باز و بسته می شود 1

 را دارد؟) Utility( کدام نوع ولو بیشترین استفاده را در واحد آب و بخار - 297
 شیر دروازه اي: جواب

298 - Packingچیست؟  
 .جهت آببندي است و از نشت سیال از اطراف ساقه شیرها جلوگیري می کند: جواب

 کار محرك در شیرها چیست؟ - 299
 .قسمتی است که جریانهاي دریافتی به انرژي مکانیکی تبدیل می کند: جواب
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 .پنج قسمت عمومی از اجزاء یک ولو را نام برید - 300
  -Stem ساقه– BODY بدنه -DISK)بندآور( زبانه – (SEAT)نشیمنگاه: جواب

  -Wheel دسته-Gland گیره-Packing لایی– Bonnetسرپوش

 .فرق بین یک شیر یک نشیمنگاهی و یک شیر دو نشیمنگاهی را بنویسید  - 301
 یلـی زیـاد باشـد   مزیت شیر دو نشیمنگاهی بر شیر یک نشیمنگاهی آن است که هرگـاه فشـار سـیال خ             : جواب
 توان شیر را به آسانی باز و بسته کرد می

 .انواع شیر کشویی را از لحاظ ساقه و بند آور بنویسید - 302
 None Rising Stem شیر کشویی ساقه ثابت-1: از نظر ساقه:جواب

 Rising Stem:   شیر کشویی ساقه متحرك-2
  دونشیمنگاهی-2 یک نشیمنگاهی -1: از نظر بند آور

 .نوع ولو را نام برده و سه روش باز و بسته کردن ولو را ذکر کنید 5  - 303
 – پروانـه اي  – اطمینـان  – سـوزنی  – پـلاگ دار  – زاویـه اي   – یکطرفـه    – کـروي    –شیرهاي توپی   : جواب

 آنهایی که با هوا باز و بسـته     - 3  آنهایی که با نیروي برق  باز و بسته می شوند           - 2 دستی   -1 –دیافراگمی  
 دی شونم

 اگر سرویس بازو بسته کردن کامل جریان مورد نیاز باشد از چه شیرهایی استفاده می شود؟ - 304
  سماوري- دروازه اي–توپی :جواب

 کدام شیر است که داراي محل روغنکار ي است؟ - 305
 شیر سماوري یا همان پلاگ دار: جواب

 .لایی و طوق را تعریف کنید - 306
بکـار   قسمت متحرك شیر است که براي جلـوگیري از نشـت سـیال از اطـراف سـاقه                    جزیی از : لایی: جواب
 .رود می

 .دو نوع شیر که براي تنظیم جریان بکار می روند را بنویسید - 307
 کروي و دیافراگمی: جواب

  درجه چرخش بازو بسته می شوند را نام ببرید90سه نوع شیر را که با  - 308
  شیر توپی-3شیر سماوري  -2 شیر پروانه اي -1: جواب
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  مورد از عواملی را که در انتخاب شیر موثر است را بنویسید4 - 309
بوري که تعیین کننده جـنس شـیر         نوع سیال ع   - 3  اندازه – 2  خواهد انجام دهد  نوع کاري که شیر می- 1

  میزان افت فشار در سیستم- 5   فشار و درجه حرارت- 4است 

  دهیدباي پاس را توضیح - 310
در خروجی پمپهاي گریز از مرکز بـدلیل وجـود چـک ولوجهـت جلـوگیري از بازگشـت سـیال جهـت                      -1

یکی از روشها گرفتن مایع از خروجی پمپ به داخل پمپ است که از بعد از چـک ولـو                . هواگیري پمپ 
وها سـیال از  به قبل از چک ولو متصل شده و توسط ولو باز و بسته میشود به این ترتیب که با باز نمودن ول            

 شوداز هوا گیري مسیر باي پاس قطع میبعد از چک ولو به قبل از چک ولو و پمپ وارد  می شود و بعد 

 
 در مسیرهایی که از تجهیزات ابزار دقیق استفاده می شود مانند کنترل ولو به این ترتیب که ولو قبل و بعد                    -2

 یر باي پاس باز می شود و دستگاه جهت تعمیر برداشته می شود از دستگاه مورد نظر بسته شده و مس
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 نقشه* 

در چهار شکل ساده چرخشهاي افقی و عمودي و تغییر مسیر در سه جهت و رولینگ آفست را  - 311
 توضیح دهید

 

 ؟تشخیص زاویه زانو در هر نوع نقشه ایزومتریک - 312
 )به عهده مربی(

  درجه مسیر نقشه ایزومتریک زیر را رسم کنید30با یک گونیاي کوچک  - 313
 غرب) 4بالا )3شرق )2شمال )1

 )به عهده مربی(

 چرخش در ارتفاع چرخش در سطح 

 رولینگ آفست   جھت ٣تغییر مسیر در 
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  درجه مسیر نقشه ایزومتریک زیر را رسم کنید30با یک گونیاي کوچک  - 314
  پایین-جنوب)4پایین ) 3شمال شرق )2بالا ) 1

 )به عهده مربی(

  درجه مسیر نقشه ایزومتریک زیر را رسم کنید30با یک گونیاي کوچک  - 315
 شرق)3 بالا  - شرق–شمال )2شرق  ) 1

 )به عهده مربی(

 تشخیص چرخش زانو در هرنوع نقشه ایزومتریک؟ - 316
 )به عهده مربی(

 توانایی نوشتن معنی کلمات لیست اقلام مصرفی؟ - 317
 )به عهده مربی(

  اتصالات مختلف در نقشه هاي ایزومتریک و پلان؟رسم نمادهاي - 318
 )به عهده مربی(

 .متریک بر پلان را بنویسیدومزایاي استفاده از نقشه هاي ایز - 319
 )به عهده مربی(

 آفست در چه جاهایی بکار می رود؟ - 320
 . ادامه یابددر جاهایی که لوله می بایست انحراف مسیر داشته ولی در امتداد و جهت مسیر اولیه: جواب

منظور از نقشه با مقیاس  - 321
50
  چیست؟1

 اند   برابر کوچک شده50یعنی اعداد روي نقشه مقادیر واقعی هستند اما تمام اندازه ها به مقدار : جواب

 فیت آپ* 

 وسایل معمولی لازم براي فیت آپ خطوط لوله چه هستند؟ - 322
 از و متر و تر90 -45گونیا : جواب
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روش فیت آپ کردن دولوله به یکدیگر را جهت اتصال لب به لب با استفاده از دو گونیا با رسم  - 323
 دهید شکل توضیح

 
 .)با رسم شکل توضیح دهید(دوهول کردن فلنج یعنی چه؟ - 324

 
                                                                                                            

 سوراخ باشد. .  یا 6 یا 4 یا 2هر دو شکل بالا فلنج را در حالت دوهول نشان می دهند یعنی اینکه بالاي تراز 

 30ه زانوي اول می خواهیم دو زانو را به یک لوله طوري فیت آپ کنیم که زانوي دوم نسبت ب - 325
 )به همراه رسم شکل.(روش کار را به طور کامل توضیح دهید.درجه چرخش داشته باشد

OD4"=114.3mm و NPS=4" 
 به عهده مربی

بدون استفاده از ( . درجه را با رسم شکل توضیح دهید90دو روش فیتآپ کردن لوله و زانوي  - 326
 )تراز

 به عهده مربی

لولھ 
٢ 

گونیا 
٢ 

گونیا 
١ 
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 )روش دوم به عهده مربی. ( باید باهم برابر باشند B و Aدو اندازه 

 30می خواهیم دو زانو را به یکدیگر طوري فیت آپ کنیم که زانوي دوم نسبت به زانوي اول  - 327
 .روش کار را به همراه رسم شکل به طور کامل توضیح دهید. درجه چرخش داشته باشد

OD4" = 114.3mm و NPS = 4"  )      به عهده مربی( 

 . را توضیح دهیدSlip onطریقه فیتآپ فلنج  - 328
 )به عهده مربی(

 درجه بچرخانیم اگر در ابتدا در حالت 45در صورتیکه بخواهیم یک فلنج هشت سوراخ را  - 329
 ) توضیح دهید(دوهول باشد بعد از چرخش در چه حالتی قرار می گیرد؟

  چگونه است؟اگر فلنج چهار سوراخ بود جواب
 : هول قرار می گیرد زیرا دوبراي فلنج هشت سوراخ در حالت : الف: جواب

  درجه چرخش ایجاد می کند22,5  بنابراین هر سوراخ جابجایی 360 ÷ 16 = 22,5 
 درجـه   45درجه چرخش ایجاد می کنـد فقـط در صـورت             45براي فلنج چهار سوراخ  چون هر سوراخ         : ب

 .ار می گیردچرخش در حالت تک هول قر

 کاربرد گوه در فیت آپ چیست؟ - 330
 براي تنظیم دو لوله طوري که هاي لو آن گرفته شود: جواب

 . روش فیتآپ ردیوسر  هم مرکز با لوله را با استفاده از گونیا و متر توضیح دهید - 331

 

 ١لولھ 
ََA ََB 

رد
یو
 سر

 ١لولھ 
ََA  
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 . باید باهم برابر باشند B و Aدو اندازه 

 اواشره* 

 . توضیح مختصري بدهید1000در مورد واشر کلین گریت  - 332
 فشـار را  psi 1800 درجه فارنهایـت و      750نوعی واشر فشرده شده سیم دار است که تا درجه حرارت            : جواب

 .تحمل می کند که از مواد نسوز گرافیت با سیم فولادي تشکیل شده و براي بخار و نفت داغ کاربرد دارد

 را نام برده و بگویید کدامیک براي سیالات اسیدي مناسب است؟ Gasketپنج نوع  - 333
واشر اسـتینلس اسـتیل و واشـر     -  نئوپرنت– لاستیکی – اسپیرال وند – کلین گریت – کاغذي –فلزي  : جواب

 .تفلون یکپارچه مناسب موادخورنده هستند

 .مورد استفاده واشرهاي آزبست و تفلون و کاغذي را بنویسید - 334
بدون سیم بـراي  : الف: براي مواد شیمیایی کاغذي: براي بسیاري از مواد با دماي بالا و تفلون        : آزبست: جواب

 با سیم نازك براي فشار بالا و فلنج صورت برجسته است: هیدروتست  ب

 واشر چیست و در انتخاب آن چه عواملی را باید در نظر گرفت - 335
  دو قلـنج قـرار  Faceویا مختلط فیبر و فلـز سـاخته شـده اسـت و میـان             واشر از مواد فیبري یا تفلون       :جواب

:                                                                                              گیــرد و کــار آببنــدي را انجــام مــی دهــدو در انتخــاب آن عوامــل زیــر را در نظــر مــی گیــریم  مــی
  خورندگی سیال داخل لوله  درجه حرارت و فشار و-1

  در نظر داشتن نیاز لوله به تعمیر در زمانهاي مختلف-2
  هزینه-4 شرایط محیطی                        -3

مورد استفاده واشرهاي اسپیرال و کلین گریت را نوشته و محدوده تحمل فشار و دماي هر یک  - 336
 را بنویسید

 ار و دماي بالا و مخصوص فلنجهاي صورت برجسته استبراي فش:  واشر اسپیرال وند : جواب
 psi 1800 درجـه فارنهایـت و   750نوعی واشر فشرده شده سیم دار است که تا درجـه حـرارت      : کلین گریت 

فشار را تحمل می کند که از مواد نسوز گرافیت با سیم فولادي تشـکیل شـده و بـراي بخـار و نفـت داغ                           
 .کاربرد دارد

  یا در سیلندرها چیست؟–شر جهت مسیر بخار یا نفت داغ نام و جنس وا - 337
 .نامش کلین گریت و جنس آن از مواد نسوز گرافیت روغنی باسیم فولادي است: جواب
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 رنگها* 

 لوله هاي آب سرد و اسیدي و آتش نشانی و هوا را با چه رنگهایی به ترتیب نشان می دهند؟ - 338
 )مشکی مدادي: هوا (–) قرمز: آتش نشانی (–) زرد: اسیدي (–) آبی: آب سرد: (جواب

 تقویت* 

نحوه ساخت رین فورس پد را توضیح داده و بگویید سوراخ ایجاد شده روي آن به چه منظور  - 339
 است؟

در آن نقطـه   قطعه اي است که در محل اتصال رایزر به هدر نصب می شود و باعث افزایش مقاومـت               : جواب
 .می شود

امت هدر کم باشد لوله اتخابی که از آن رین فورس پد را می سازند بایـد همسـایز                   براي ساخت آن اگر ضخ    
هدر باشد و اگر ضخامت هدر بالا باشد باید لوله انتخابی یک سایز از هدر بزرگتر باشد و اندازه کل ریـن                  

 3عـلاوه   رایـزر ب OD رایز باشد و داخل این اندازه اتنخابی باید بـه انـدازه          OD برابر   5/1فورس پد باید    
 میلیمتر روي ریـن فـورس   6میلیمتر براي جا رفتن رایزر جدا کرده و همچنین یک سوراخ به قطر حدود             

 این سوراخ جهت خروج گازهاي اضافی در زمان جوشکاري اسـت و اسـتفاده هنگـام    .پد ایجاد می کنند  
 تست هوا 

  بدست آورید؟ را14" و 18"ابعاد یک رین فورس پد را جهت نصب روي یک انشعاب  - 340
Thk 18" =14.27mm و Thk 14" = 12.40mm 

  mm14,27= ضخامت هدر= ضخامت تقویت: جواب
 ) میلیمتر5 تا 3+ (قطرخارجی رایزر = قطرداخلی تقویت 

  برابر قطر خارجی رایزر2  تا 1,5= قطر خارجی تقویت 

 .تفاوت بین رین فورس پد و سدل را بنویسید - 341
 لوله اصلی یا مخزنی انشعاب می گیریم رین فورس پـد تقویـت انشـعاب اسـت امـا                    هنگامی که از یک   :جواب

 )یا مخزنی که روي آن نصب شده است(سدل هم تقویت انشعاب است هم تقویت لوله اصلی 

 عایقکاري* 

 .مراحل عایقکاري لوله را بنویسید - 342
 :بستگی به نوع عایق کاري دارد به عنوان مثال: جواب
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  محکم کردن توسط بست -4 نصب عایق  -3 زدن ضدزنگ  -2لوله   تمیز کردن -1

  لوله هایی که از زیر زمین عبور می کنند معمولأ چه نوع عایقکاري شده اند؟ - 343
 عایق رطوبتی: جواب

 محاسبه* 

 .در اسپول روبرو مقدار لوله خام را بدست آورید - 344
 .و زانو شعاع بلند است "NPS=4 میلیمتر و 3 میلیمتر و گپ 150طول فلنج 

 
 :جواب

1400 – { C.F90 + 2GAP + hW.N.F}= 1400 – {152.4- 6 – 150 }= 1091.6mm 

 جاکت پایپ* 

 جاکت چایپ چیست؟ - 345
 جهت سرد و گرم نگهداشتن سیال درون لوله و جهت جلوگیري از کند شدن بعضـی از سـیالات کـه                  :جواب

شود؛ مانند قیر، گوگرد و روغن از یـک لولـه بـا سـایز بـالاتر اسـتفاده        د و حرکتشان کند میشون  سفت می 
 .دهند که به این عمل جاکت پایپ گویند شود و لوله حامل سیال را درون آن قرار می می

 ساپورت* 

 پنج مورد از انواع ساپورت را نوشته و ساپورت زیر زانو چه نام دارد؟ - 346
   Guide- Anchor – Dummy Support – Hanger – Clamp: جواب

 ساپورت زیر زانو دامی ساپورت است

1400mm 
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 تریسینگ* 

 منظور از تریسینگ چیست؟ - 347
با یک لوله اصلی جهت گرم کـردن و یـا   ) یا چندروش دیگر(عبارت از همراه کردن لوله حاوي بخار     : جواب

 گرم نگه داشتن سیال داخل لوله است

 .را بنویسیدانواع تریسینگ  - 348
  استیم جاکت پایپ – الکتریکال تریسینگ –استیم تریسینگ : جواب

 فرق استیم تریسینگ و جاکت پایپ را بنویسید - 349
 )توضیح به عهده مربی(

 پتروشیمی* 

350 - Tank Farmچیست؟  
 محوطه اي که در آن ذخایر بزرگ ذخیره نصب شده باشد

 گاز ترش چه نوع گازي است؟ - 351
  باشدH2Sاست که حاوي گازي 

 لوله کشی* 

                                  .مراحل کار لوله کشی را نام ببرید - 
 مشـخص  – بدست آوردن طول لوله خام –بررسی نقشه ایزومتریک : در یک حالت کلی در سطح فیتر  : جواب

یگـري ماننـد نصـب    اما مـوارد د .باشد  می اسپول سازي و نصب اسپول-Sh.W و F.W و F.F.Wکردن  
 .توان نام برد  میپایپ رك و عایقکاري مناسب نوع لوله کشی و غیره را

 موارد تست لوله قبل از جوشکاري را نام ببرید؟ - 352
 :منظور این است که از نظر لوله کشی بدون عیب باشد که شامل موارد زیر است: جواب

 استفاده نکردن از لوله و اتصالات مناسب طبق نقشه 
 دازه نبودن لوله خام مورد نیاز نقشهان

 برشکاري نامناسب و گونیا نبودن 
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 چیپ نامناسب و تراز نبودن اتصالات و لوله ها با یکدیگر 
  هایلو داشتن و کم و زیاد بودن گپ 

  انجام کارهاي زائد برروي لوله مانند جوشکاري اضافی برروي لوله

 .شها اجرا نشدن کار طبق نقشه و اشتباه بودن چرخ

 . استفاده از روشهاي نامناسب نصب براکت

 خمکاري* 

 انواع روشهاي خمکاري را نام ببرید؟ - 353
  پنوماتیکی- دستی –هیدرولیکی 

 .نکاتی که در موقع خمکاري سرد لوله باید رعایت کرد را بنویسید - 354
  حداقل شعاع خم لوله چهار برابر قطر لوله باشد-1: جواب

  باشد که تحت فشار و کشش قرار نگیرد                      درز لوله طوري-2
  در زیر آن ساپورت قرار گیرد تا از تنش جلوگیري شود-3

 در لوله کشی صنعتی در چه جاهایی از خم کاري لوله استفاده می شود؟ - 355
  مسیرهایی که نیاز به شعاع خم بلند باشد -1:جواب

 .شته باشد مسیرهایی که نباید افت فشار دا-2
  مسیر هایی که سیال خورنده باشد و شعاع کوتاه باعث خوردگی شود-3

 شابلون* 

 . . . تشخیص زاویه برش مایترهاي دست ساز مانند زانو و شلوارکی و سه راهی و  - 356
 )به عهده مربی(
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 )انگلیسی( فنی اصطلاحات

  معنی اصطلاحات زیر را بنویسید
 ردیف انگلیسی فارسی ردیف انگلیسی فارسی

 Seam pipe (SMP)  357 لوله درز دار  Inside Diameter (ID) 358 قطر داخلی
 Outside Diameter قطرخارجی

(OD) 
 Seamless pipe (SMLS) 359 لوله بدون درز 360

 Nominal Pipe Size سایز اسمی لوله
(NPS) 

 Bolt Nut (B/N) 361 پیچ و مهره 362

 Schegeul  363 کد معرف ضخامت Nominal  Size (NS) 364 سایز اسمی
 Nominal Pipe قطر اسمی لوله

Diameter (NPD) 
 Bevel End(BE) 365 انتها کونیک 366

 Plan End(PE) 367 انتها تخت Elbolet (ELB) 368 انشعاب از زانو
 Pipe 369 لوله Sockolet(SOL) 370 انشعاب ساکتی
 Carbon Steel(C.S) 371 ربن استیلک Weldolet (WOL) 372 انشعاب جوشی
موسسه بین المللی  Thradolet (TOL) 374 انشعاب رزوه اي

 خوردگی

N.A.C.E 373 

 Elbow(ELL) 375 زانو Material  376 مواد
 Long Radius(LR) 377 شعاع بلند Cap 378 درپوش
 Short Radius(SR) 379 شعاع کوتاه Plug 380 دربند

 Butt Weld(B.W) 381 جوش لب به لب Fit up 382 فیت آپ
 Socket Weld(S.W) 383 جوش ساکتی Fitter 384 فیتر

 Elevation(EL) 385 ارتفاع Welder 386 جوشکار
 Forged Steel (FS) 387 فولاد چکش خوار Drawing (DWG) 388 نقشه
 Cast Iron (C.I) 389 چدن Number 390 شماره

 South(S) 391 نوبج Instrument  392 ابزار دقیق
 North(N) 393 شمال Diagram 394 نمودار

نمودار مشترك 
 کشی و ابزار دقیق لوله

Piping and 
Instrument Diagram 
(P & ID) 

 West(W) 395 غرب 396

 East(E) 397 شرق Flat 398 صاف
 Stainless Steel (SS) 399 فولاد ضد زنگ Project 400 پروژه
 Reducer(RED) (R) 401 دهکاهن Site 402 سایت
 Concentric Reducer کاهنده هم مرکز Site 404 سایت

(CON.RED) 
403 

نقشه سه بعدي 
  درجه30بازاویه دید 

Isometric 406  کاهنده غیر هم
 مرکز

Eccentric Reducer 
(ECC.RED) 

405 
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 Reducing Tee سه راهه کاهنده Radius 408 شعاع
(RED.TEE) 

407 

 Tee 409 سه راهی Diameter 410 قطر
سه راهی غیر  ARC 412 قوس 

 همسایز

Unequal Tee 411 

 Horizontal (HORIZ) 413 افقی Area 414 ناحیه
 Vertical (VERT) 415 عمودي Angle 416 زاویه

 Male and Female (M نرو ماده Bending Machine 418 ماشین خم کن
& F) 

417 

 Fitting 419 تاتصالا Bend 420 خم 
 Cut 421 بریدن Center to Center 422 مرکز تا مرکز
 Melt 423 ذوب شدن Back to Back 424 پشت تا پشت

 Center 425 مرکز Face 426 صورت
 Direct Current 427 جریان مستقیم Center to Face(C.F) 428 اندازه صورت تا مرکز

 Alternative Current 429 جریان متناوب Valve 430 شیر
 Tube 431 تیوب Gate Valve 432 شیر دروازه اي

 Date 433 تاریخ Ball Valve 434 شیر توپی
 Erection 435 نصب Globe Valve 436 شیر کروي

 Correct 437 صحیح Butterfly Valve 438 شیر پروانه اي
 Factory 439 کارخانه Slide Valve 440 شیر لغزان
 Work Shop 441 کارگاه Float Valve 442 شیر شناور
 Company 443 شرکت Needle Valve 444 شیر سوزنی

 Stress 445 تنش Control Valve 446 خودکارشیر 
 PRE . HEAT 447 پیش گرم کردن Diaphragm Valve 448 شیر دیافراگمی
 Line 449 خط لوله Plug Valve 450 شیر پلاگ دار
 Wrapping 451 نوارپیچی روي لوله Angle Valve 452 شیر زاویه اي
 Details 453 جزئیات Check Valve 454 شیر یکطرفه
 Test 455 آزمایش Safety Valve 456 شیر اطمینان
تست  Foot Valve 458 شیر پایی

 هیدرواستاتیک

Hydro static Test 457 

شیر پلاگ 
 دارچهارراهه

Four way Plug Valve 460 طراحی Design 459 

 Boiler blow down شیر تخلیه دیگ بخار
Valve 

 Design Pressure 461 فشار طراحی 462

 Operator Pressure 463 فشار زمان کار Strainer 464 صافی
 Temperature 465 دما Drain 466 تخلیه از زیر لوله

 Nipple 467 مغزي Vent 468 تخلیه از بالاي لوله
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سوراخکاري و 
 قلاویزکاري

Drill and Tap 470 فلنج Flange 469 

فضاي بین دو  Expansion Joint 472 اتصال قابل ارتجاع
اتصال جهت 
 جوشکاري

Gap 471 

 Hummer 473 چکش Flexible joint 474 اتصال قابل ارتجاع
 Hole 475 سوراخ Gasket 476 واشر

 Gauge 477 گیج Filed Weld (F.W) 478 جوش در سایت
جوش در سایت با 

 قداري لوله اضافیم
Fit up Fit Weld 
(F.F.W) 

 Forman 479 سرکارگر 480

 Super Visor 481 سوپروایزر Hose Connection 482 شیلنگ اتصال
 Store 483 انبار Body 484 بدنه

 Support 485 نگهدارنده Stem 486 ساقه 
 تأیید –بریدن  Wheel 488 دسته

نشدن قسمتی از 
لوله کشی جهت 

 نبریدن آ

Cut out 487 

 N.D.T 489 تست غیر مخرب Seat 490 نشیمنگاه
 D.T 491 تست مخرب Disc 492  بندآور-زبانه

 Root 493 ریشه Rupture Disc 494 صفحه اطمینان
 Coupling (CPLG) 495 کوپلینگ Packing 496 لایی

 Inspection 497 بازرسی Bonnet 498 سرپوش
 Permit 499 مجوز کار Screwed 500 پیچی

انتهاي بزرگتر کونیک 
 شده است

Bevel Large End 
(BLE) 

 Maximum 501 بیشترین 502

انتهاي کوچکتر کونیک 
 شده است

Bevel Small End 
(BSE) 

 Minimum 503 کمترین 504

 Thraded Both End دوسر رزوه اي
(TBE) 

 Pice 505  قطعه–تکه  506

 Thraded Small End طرف کوچکتر رزوه اي
(TSE) 

 Insulation 507 عایقکاري 508

 Utility 509 واحد آب و بخار Stud Bolt  510 پیچ دو سر رزوه
فلنج گردن دار  Machine Bolt 512 پیچ یک سررزوه

 جوشی

Welding Neck Flange 
(W.N.F) 

511 

 Socket Welding فلنج ساکتی Steam Trap 514 تله بخار
Flange(S.W.F) 

513 

 Lap joint Flange 515 فلنج گردان Bucket Steam Trap 516 سطلیتله بخار 
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 Quality 517 کیفیت Steam Seperator 518 جداکننده بخار
 Quantity 519 کمیت Spring Support 520 ساپورت فنري
 Slip on Flange 521 فلنج روکار Eye Bolt 522 پیچ چشمی

 Orifice Flange 523 فیسفلنج اور Equipment list 524 لیست تجهیزات
 Figuret Flange 525 فلنج عینکی Sheet 526  برگه–ورقه 

 Blind Flange 527 فلنج کور Scale 528 مقیاس
 Weight 529 وزن Line Number 530 شماره خط

 High 531  زیاد–بالا  U Bolt 532  شکل Uپیچ 
نوعی تقویت کننده 

 هدر
Rein force pad 534  فلنج قطعه اي که

گردان به دور آن 
 می چرخد

Stub End 533 

نوعی تقویت کننده 
 هدر و رایزر

Saddle 536 فلنج پیچی Screwed Flange 535 

 Raised Face 537  صورت برجسته Type 538 نوع
 Flat Face 539 صورت صاف Center line(C.L) 540 مرکز لوله
 Male and Female ادهفلنج نر و م Above Ground (A.G) 542 بالاي زمین

Flange 
541 

فلنج شیاردار و  Under Ground (U.G) 544 زیر زمین
 اي زبانه

Tongue and Groove 
Flange 

543 

 Ring joint Flange 545 فلنج رینگی Tower 546 برج
محوطه اي که مخازن 

بزرگ ذخیره در آن 
 باشد

Tank Farm 548 لوله اصلی Header 547 

 Branch 549 لوله انشعابی Paint 550 رنگ آمیزي
 Riser 551 رایزر-لوله انشعابی Violet 552 بنفش
 سه راهی -لترال Pink 554 صورتی

 زاویه دار
Lateral 553 

مقادیر استاندارد ملی 
 امریکا

American National 
Standard Institute 
(ANSI) 

 Laterolet 555 انشعاب زاویه دار 556

انجمن تست مواد 
 یکاامر

American Sosiety 
Testing material 
(ASTM) 

 Double Y 557 شلوارك 558

 American Petrolium مقادیر نفت امریکا
Institute(API) 

 Spool 559 قطعه پیش ساخته 560

انجمن مهندسی 
 مکانیک امریکا

American Sosity 
Mechanical 
Engineering (ASME) 

ساپورتی که در دو  562
وله را جهت حرکت ل
 مقید  می کند

Guide 561 
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ساپورتی که در سه  Exchanger 564 مبدل حرارتی
جهت حرکت لوله را 

 مقید  می کند

Anchor 563 

مقادیر استاندارد 
 انگلیس

British Standard 
Institute(BSI) 

 By pass 565 کنارگذر 566

 Doutch Institute استاندارد آلمان
Norm (DIN) 

 نوعی -کلمپ 568
 ساپورت

Clamp 567 

 Hanger 569 ساپورت آ ویزان Lock Nut 570 مهره قفلی
 Damper 571 لرزه گیر Safety First 572 اول ایمنی

نوعی شیر کنترلی 
 برقی

Solnoied Valve 574 برگشت Return 573 

شیر اطمینان براي 
 سیال مایع

Relief Valve 576  اینچ2تبدیل زیر  Swage 575 

ن براي شیر اطمینا
 سیال مایع و گاز

Safety Relief Valve 578 فلنج افزاینده Increaser Flange 577 

 Flat Closer 579 سرپوش تخت Pressure Drop 580 افت فشار
 Union 581 مهره و ماسوره Slop 582 شیب

 Hexagon Bolt 583 پیچ شش گوشه Rusting 584 زنگ زدگی
کربن استیل با دماي 

 پایین
Low Temperature 
Carbon Steel  

 Thraded Large End طرف بزرگتر پیچی 586
(TLE) 

585 

 Thraded one End یک طرف پیچی Flash Back 588 پس زدن عمقی
(TOE) 

587 

 Asbestos 589 نسوز Neoprent Gasket 590 واشر نئوپرنت
 Pipe Reamer 591 برقوي لوله Fibber Gasket 592 واشر فیبري

لیست اقلام  Spiral Wound Gasket 594 پیرال وندواشر اس
 مصرفی

Bill of Material 593 

 Component شرح اقلام Feat Back 596 پس زدن سطحی
Description 

595 

 Part Number 597 شماره قطعه Discharge 598 خروجی
 Shut Down شیر قطع و وصل

Valve(SDV) 
اندازه لوله خام  600

 بریده شده

Cut Pipe Length 599 

 Manual Valve 601 شیر دستی Brass 602 برنجی
 Gland 603 )از اجزاءشیر(گیره  Swing Check Valve 604 نوعی شیر یکطرفه
از ( محرك Approaved 606 تایید شد بوسیله

 )اجزاءشیر

Actuator 605 

 Air Dryer 607 خشک کننده هوا Thickness (Thk) 608 ضخامت
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 63صفحه   مدیریت آموزش

س جوشماري با قو
 الکتریکی

SMAW 610 با فشار هوا باز 
 )در شیرها( شود می

Air to Open 609 

 با فشار هوا بسته TIG 612 جوشکاري آرگون
 )در شیرها( می شود

Air to Close 611 

جوشکاري اتوماتیک 
 با فیلر و گاز محافظ

MIG 614 ساپورت زیر لوله Dummy Support 613 

 Loop 615 فشار شکن Revision 616  اصلاحیه–تغییرات 
تنش زدایی جوش  Glass Wool 618 پشم شیشه

 بوسیله حرارت 
PWHT 617 

 Long Half نیم بوش بلند
Coupling(L.H.C) 

 Ring Type فلزيواشر  620
Joint(R.T.J) 

619 

جوش مقاومت  622  
 الکتریکی

Electric Resistant 
Weld(ERW) 

621 

 درلوله کشی –هاي لو 
به معنی هم سطح 

نبودن محل اتصال دو 
 قطعه

High – Low 624 لوله اصلی Header 623 

 Forman 625 سرکارگر Pressure Drop 626 افت فشار
 Pressure Reducing شیر کاهش فشار

Valve 
 Channel 627 کانال 628

زیرسازي جهت 
رنگ ) بتونه کاري(رنگ
رنگ )ضد زنگ(اولیه

 آستري

Primer 630 رارتیمبدل ح Exchanger 629 

 Center Of مرکز لوله
Pipe(C.O.P) 

 Chain Plug 631 جین پلاگ 632

 Cooling Tower 633 برج خنک کننده Bottom of Pipe(B.O.P) 634 پایین ترین جاي لوله
 Riser 635 لوله انشعابی Top of Pipe(T.O.P) 636 بالاترین جاي لوله

 Root Face 637 ریشه جوش Connection 638 اتصال
جوشکاري قوس  Fabricate 640 مونتاژ کردن

 الکتریکی
SMAW 639 

زانوي چرخیده به 
 پایین

Elbow Turn Down 642 زانوي چرخیده بالا Elbow Turn UP 641 
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تلفــن شــماره  شــد از طریــق خواهــد ارائــه 1/9/84 در تــاریخ  انشــاءااللهپیشــنهادات خــود را بــراي ســري دوم کــه
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